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Гибкая линейная система инструментов 
Mitsubishi M80 система ЧПУ
Приводной инструмент
Ось В с поворотом на 360°для 
углового сверления, нарезания резьбы, 
фрезерования

●

●

●

●

Особенности:I-Серия от Quicktech в этом году 

рассматриваются передовые инновации в 

области автоматизации промышленности. 

Совмещенный более уникальный и надежный 

дизайн создает большое значение. Эти уни-

версальные токарно-фрезерные комплексные 

станки открывают новую область точностей и 

надежности в цехах. Они идеально подходят для 

производства сложных и небольших деталей в 

условиях высоких производственных требований.

Каждая секунда дорога и мы надеемся,что 

наша новая серия может удовлетворять все 

потребности применения и предлагает совер-

шенное решение для различного производства 

токарных и токарно-фрезерных деталей!

Высокоэффективный интеллектуальный 
комплексный токарный станок

серия
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Flexible gantry type tooling system 

Mitsubishi M80 high-end controller

Live tools with powerful motor

Free angle B axis 360°for all the 
angular tapping and drilling for 
some specific models

●

●

●

●

Feature：I-series from Quicktech this year are being 

seen an advanced innovation in automation 

industry. Combined more unique and reliable 

design create the greater value and performance. 

These universal turning and milling complex ma-

chines open a new area of precision and reliability 

in workshops. They are ideal for producing compli-

cated, small, and single parts in high production 

demands.

Every second counts and we hope our new series 

can satisfy all application needs and offers the 

perfect solution for various bar mass production! 

High-efficient intelligent complex latheseries
1-ый суппорт 
инструмента
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2-ой суппорт

        С ось + 
приводной инстр.

В ось 360。 
приводной инстр. Гидравлическая 

задняя бабка

Робот 6 осей

i

-42 Twin -42 Ultimate-42 Robo

-42 Eco -42 Plus

-42 Eco M -42 Eco B -42 Plus M -42 Plus B
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Milling Motor
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А2-5
главный 

шпиндель

        С ось + 
приводной инстр.

В ось 360。 приводной 
инструмент

А2-5
главный 

шпиндель
        С ось + 
приводной инстр.

В ось 360。 приводной 
инструмент

В ось 360。 приводной 
инструмент

А2-5
главный 

шпиндель

А2-5
противо- 

шпиндель

А2-5
главный 

шпиндель

А2-5
противо- 

шпиндель
В1 и В2  оси 360。

приводного инструмента
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Стандартом i-42 Eco является 

42 мм (или опция 60 мм) прутковая 

ёмкость шпинделя, 11 наружных и

9 внутренних токарных инструментов

для обработки сложных деталей.

Standard machine packed 
with 6 live tools and C-Axis 
control, many complex 
contours can be machined, 
providing a variety of options 
to our customers.

The milling head with 12
motorized tools and 360
degrees continuous rotating is
significantly efficient productivity 
for small and medium lot size 
pieces.

Этот 4-х осевой токарный 
станок представляет собой 
доступную альтернативу 
револьверным станкам

120 6

6 / 56 / 5

-42 Eco -42 Eco M -42 Eco B

-42 Eco -42 Eco M -42 Eco B

（）Option

----
30m/min

----
----

4000rpm (6000rpm)
43mm (66mm)
A2-5 (A2-6)

----

150 / 410 / 250mm

42mm (65mm)

KK5-173E42B (KK6-185E60B)
230mm

100mm

0.005mm
Servo Spindle 7.5kw (11.0kw)

----

----
AC Servo 1.5kw

AC Servo 1.0 / 1.5 / 1.5kw

----

0.02°

----
----

M80

----
0.001°

----
□ 20mm

ER-20 / φ20mm
----

3780 kg

25W / 2L
15 kg/cm²

TPH4T5K, 5Bar, 75 L/min
----

125L
3200 (2500) / 1750 / 1950mm

4000rpm
ER-20

12.0mm
M10xP1.5
1HP / 40L
30 kg/cm²

( 360° )

-42 Eco

Spindle
Capacity

Sub-Spindle
Capacity

Travel & Feed

C Axis

A.T.C System

Motor

Hydraulic
System

Lubrication

Coolant
System

Machine Size

Motorized
Tool

Machine Type
Mitsubishi  Controller

Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Least Command Unit
Positioning Accuracy
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Rapid Feed
Repeated Positioning Accuracy
Main-Spindle
Sub-Spindle
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Motorized Tool

OD/ID Tools Main Spindle

OD/ID Tools Sub Spindle
Tool Shank Size
Drill Holder Size (Main)
Drill Holder Size (Sub)

Number of Motorized Tools

B axis
Max. RPM.
Collet Specification
Max. Drilling Dia.
Max. Tapping Capacity
Hydraulic Pump / Tank Capacity
Max. Pressure / Flow
Lubricant Pump / Tank Capacity
Max. Pressure
Coolant Pump
Hydraulic Pump
Coolant Tank Capacity
Length/ Width/ Height
Weight

11 / 9

-42 Eco ---444222   EEEcccooo   -42 Eco M -42 Eco M -42 Eco M -42 Eco M 

-42 Eco B -42 Eco B -42 Eco B -42 Eco B 
0403
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The standard i42-Eco is comes with
42mm spindle,11 OD and 9 ID tool
turning to achieve the job shop mass
production. 

i -42 Eco M станок с 11 
неподвижными, 6 привод-
ными инструментами  и
управляемой осью С, поз-
воляет обрабатывать мно-
жество сложныx контуров,
предлагая нашим клиентам
широкие возможности.

Поворотный блок  с  12
приводными инструментами
и непрерывным вращением
на 360 градусов значительно
повышает универсальность об-
работки для мелкиx и средниx
партий.

This 4 axis gang tooling lathe is
an affordable alternative to a
turret type, C-axis lathe.

120 6

6 / 56 / 5

-42 Eco -42 Eco M -42 Eco B

-42 Eco -42 Eco M -42 Eco B

      ----
30м/мин

----
----

4000об/мин (6000об/мин для 42 мм)

43мм (66мм)

A2-5 (A2-6)

----

150 / 410 / 250мм

42мм (65мм)

KK5-173E42B (KK6-185E60B)

230мм

100мм

       0.005мм
Сервомотор 7.5кВт (11.0 или 15.0кВт)

----

              ----
AC Servo 1.5кВт

AC Servo 1.0 / 1.5 / 1.5кВт

----

0.02°

----
----

М80

   ----
0.001°

   ----
20мм

    ER-20 / φ20мм
               ----

3780 кг

25 Вт/2л
            15 кг/см²
TPH4T5K, 5бар, 75 л/мин

                ----
   125л

               3200 (2500) / 1750 / 1950мм

4000об/мин
ER-20

12.0мм

M10xP1.5

1л.с / 40л
30 кг/см²

       ---                             ---                       ( 360° )

-42 Eco

Функциональ-
ные

возможности
шпинделя

Функциональ-
ные

возможности
противо-

шпинделя

Перемещения
осей

Ось С

Инструмен-
тальная
система

Приводы

Гидравличес-
кая система

Сист. авт. смаз.

Система
оxлаждения

Парам. станка

Приводной
инструмент

Модель станка

Система ЧПУ Mitsubishi
Макс. диаметр обработки
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Макс. диаметр обработки.
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Наименьшее индексирование
Tочность позиционирования
Перемещения по осям X1/Y1/Z1
Перемещения по осям X2/Y2/Z2
Ускоренные перемещения
Tочность повторяемости
Привод шпинделя
Привод противошпинделя
Приводы осей X1/Y1/Z1
Приводы осей X2/Y2/Z2
Приводной инструмент
Наружный/внутренний инструмент
главного шпинделя
Нар./внутр. инстр. протвошпинделя

Хвостовик наружного инстр.

Хвостовик внутреннего инстр.
Хвостовик инстр. противошпинделя

Количество

В-ось
Скорость вращения
Размер зажимной цанги
Макс. диаметр сверления
Макс. нарезаемая резьба
Гидравл. насос / емкость бака
Макс. давл. / Производительность

Гидравл. насос / Емкость бака
Макс. давление
Насос оxлаждающей жидкости
Гидравлический насос
Емкость бака СОЖ
Длина, ширина, высота
Вес

11 / 9

-42 Eco -42 Eco -42 Eco -42 Eco -42 Eco M ---444222   EEEcccooo   MMM   

-42 Eco B ---444222   EEEcccooo   BBB   
0403
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Standard machine packed 
with 6 live tools and C-Axis 
control, many complex 
contours can be machined, 
providing a variety of options 
to our customers.   

Этот  токарный  станок  с  ЧПУ 
способен одновременно выполнять 
две программы ЧПУ в двухканальном 
режиме, исключая до 48% времени 
обработки. 

Всего 27 инструментов (12 из 

них  приводные) предназначены для 

обработки сложных деталей двумя 

инструментальными системами од-

новременно.

Simultaneous machining is 
possible from the outside as 
well as from the inside. 
Depending on the work piece, 
the working time can be 
reduced up to 48%.      

120 6

6 / 511 / 9 6 / 5

-42 Plus -42 Plus M -42 Plus B

-42 Plus -42 Plus M -42 Plus B

-42 Plus

250 / ---- / 320mm
30m/min

----
----

4000rpm (6000rpm)
43mm (66mm)
A2-5 (A2-6)

----

150 / 410 / 250mm

42mm (65mm)

KK5-173E42B (KK6-185E60B)
230mm

100mm

0.005mm
Servo Spindle 7.5kw (11.0kw)

----

AC Servo 1.0 / ---- / 1.0kw
AC Servo 1.5kw

AC Servo 1.0 / 1.5 / 1.5kw

----

0.02°

----
----

M80

----
0.001°

--- / 4 (Tail)
□ 20mm

ER-20 / φ20mm
ER-20 / φ25mm

25W / 2L
15 kg/cm²

TPH4T5K, 5Bar, 75 L/min
----

125L
3200 (2500) / 1750 / 1950mm

4000rpm
ER-20

12.0mm
M10xP1.5
1HP / 40L
30 kg/cm²

( 360° )

（）Option

Spindle
Capacity

Sub-Spindle
Capacity

Travel & Feed

C Axis

A.T.C System

Motor

Hydraulic
System

Lubrication

Coolant
System

Machine Size

Motorized
Tool

Machine Type
Mitsubishi  Controller

Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Least Command Unit
Positioning Accuracy
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Rapid Feed
Repeated Positioning Accuracy
Main-Spindle
Sub-Spindle
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Motorized Tool

OD/ID Tools Main Spindle

Tool Shank Size
Drill Holder Size (Main)
Drill Holder Size (Sub)

Number of Motorized Tools

B axis
Max. RPM.
Collet Specification
Max. Drilling Dia.
Max. Tapping Capacity
Hydraulic Pump / Tank Capacity
Max. Pressure / Flow
Lubricant Pump / Tank Capacity
Max. Pressure
Coolant Pump
Hydraulic Pump
Coolant Tank Capacity
Length/ Width/ Height
Weight

OD/ID Tools Sub Spindle

4780kg

-42 Plus B---444222   PPPllluuusss   BBB
-42 Plus -42 Plus -42 Plus -42 Plus 

-42 Plus M -42 Plus M -42 Plus M -42 Plus M 
0605

（）Варианты
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Стандартный станок с 6
инструментами и системой

управления осью С

позволяет обрабатывать

сложные контуры, предлагая

нашим клиентам широкие

возможности.   

This CNC turning machine is capable
of running two NC programs
simultaneously.

A total of 27 tools (12 of them powered)
is designed to work on complex work
pieces.

Одновременная обработка

возможна как снаружи, так

и изнутри. В зависимости от

обрабатываемой детали

рабочее время может быть

сокращено до 48%.      

120 6

6 / 511 / 9 6 / 5

-42 Plus -42 Plus M -42 Plus B

-42 Plus -42 Plus M -42 Plus B

-42 Plus

250 / ---- / 320мм

30м/мин

----
----

4000об/мин (6000об/мин для 42 мм)

43мм (66мм)

A2-5 (A2-6)

----

150 / 410 / 250мм

42мм (65мм)

KK5-173E42B (KK6-185E60B)

230мм

100мм

              0.005мм

Сервомотор 7.5кВт (11.0кВт)

----

AC Servo 1.0 / ---- / 1.0кВТ

AC Servo 1.5кВт

AC Servo 1.0 / 1.5 / 1.5кВт

----

0.02°

----
----

M80

----
0.001°

      --- / 4 

      20мм

  ER-20 / φ20мм

  ER-20 или ER-25 / φ25мм

25Вт / 2л

15 кг/см²
TPH4T5K, 5бар, 75 л/мин

----

125л
3200 (2500) / 1750 / 1950

4000об/мин
ER-20

12.0мм
M10xP1.5

1л.с / 40л

30 кг/см²

   ---                             ---                       ( 360° )

（）Опции

Функциональ-
ные

возможности
шпинделя

Функциональ-
ные 

возможности 
противо-

шпинделя

Перемещения
осей

Ось С

Инструмен-
тальная
система

Приводы

Гидравличес-
кая система

Сист. авт. смаз.

Система
охлаждения

Парам.станка

Приводной
инструмент

Модель станка

Система ЧПУ Mitsubishi
Макс. диаметр обработки
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Макс. диаметр обработки
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Наименьшее индексирование
Tочность позиционирования
Перемещения по осям X1/Y1/Z1
Перемещения по осям X2/Y2/Z2
Ускоренные перемещения
Tочность повторяемости
Привод шпинделя
Привод противошпинделя
Приводы осей X1/Y1/Z1
Приводы осей X2/Y2/Z2
Приводной инструмент
Наружный/внутренний инструмент
главного шпинделя

Хвостовик наружного инстр

Хвостовик внутреннего инстр

Диам. внутр. инстр. противошпин.

Количество

B-ось
Скорость вращения
Размер зажимной цанги
Макс. диаметр сверления
Макс. нарезаемая резьба
Гидравл. насос / емкость бака

Макс. давл. / Производительность
Гидравл. насос / Ёмкость бака
Макс. давление
Насос оxлаждающей. жидкости
Гидравлический насос
Емкость бака СОЖ

Длина, ширина, высота
Вес

Нар./внутр. инстр. протвошпинделя

4780кг

-42 Plus B-42 Plus B-42 Plus B-42 Plus B
-42 Plus ---444222   PPPllluuusss   

-42 Plus M ---444222   PPPllluuusss   MMM   
0605



Эта серия сочетает в себе
экономическую эффективность
и высокую производительность!

This milling head comprises of 12 motorized 
tools from 360° continuous leads to even greater 
flexible tools arrangement and significantly 
efficient productivity for small and medium lot 
sizes.

The machine is equipped with high precision, 
HIWIN roller guideways. 

The use of 35mm rails throughout the machine 
increases stability and accuracy, and allows 
heavier cuts to be achieved.

All axes are equipped with digital drives that 
deliver feed velocities of 30m/min.

TILTING MOTORIZED TOOLS

ROLLER GUIDEWAYS

Кроме 30 инструментов для обработки 
сложных деталей изнутри и снаружи, имеется 
также интеграция приводных инструментов с 
фрезерной осью B для одновременной и 
эффективной обработки.
    Благодаря этому применение инструментов 
становится более быстрым и гибким. Великолепное 
расположение инструментов и большая рабочая 
зона делают этот выдающийся станок 
максимально универсальным.

---- / ---- / 390mm

3500 (2900) / 1900 / 1950mm

Servo Spindle 7.5kw (11.0kw)
Servo Spindle 3.7kw

AC Servo 1.0 / 1.5 / 1.5kw
AC Servo ---- / ---- / 1.0kw

AC Servo 1.5kw

5300kg

6 / 5

12

30 kg/cm²
25W / 2L
15 kg/cm²

TPH4T5K, 5Bar, 75 L/min
2HP + SF-30C, 25Bar, 30L/min

240L

360°
4000rpm

ER-20
12.0mm

M10xP1.5
1HP / 40L+25L

3 / 4

ER-20 / φ20mm

30m/min

□ 20mm
ER-20 / φ20mm

150 / 415 / 300mm

0.005mm

100mm

300mm
KK5-173E42B (KK6-185E60B)

42mm (65mm)

KK5-173E42B
A2-5

31mm

A2-5 (A2-6)
43mm (66mm)

4000rpm (6000rpm)
100mm
30mm

150mm

0.02°

M80

4000rpm (6000rpm)
0.001°

-42 Twin

（）Option

Spindle
Capacity

Sub-Spindle
Capacity

Travel & Feed

C Axis

A.T.C System

Motor

Hydraulic
System

Lubrication

Coolant
System

Machine Size

Motorized
Tool

Machine Type
Mitsubishi  Controller

Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Least Command Unit
Positioning Accuracy
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Rapid Feed
Repeated Positioning Accuracy
Main-Spindle
Sub-Spindle
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Motorized Tool

OD/ID Tools Main Spindle

Tool Shank Size
Drill Holder Size (Main)
Drill Holder Size (Sub)

Number of Motorized Tools

B axis
Max. RPM.
Collet Specification
Max. Drilling Dia.
Max. Tapping Capacity
Hydraulic Pump / Tank Capacity
Max. Pressure / Flow
Lubricant Pump / Tank Capacity
Max. Pressure
Coolant Pump
Hydraulic Pump
Coolant Tank Capacity
Length/ Width/ Height
Weight

OD/ID Tools Sub Spindle

-42 Twin---444222   TTTwwwiiinnn
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The series is a combination of cost 
effective and highly productive 
for complex work piece! 

Эта фрезерная головка состоит из 12 приводных
инструментов с непрерывным наклоном к оси шпин-
делей 360 °, что обеспечивает еще большую гибкость 
в расположении инструмента и значительно 
эффективную производительность для малых и 
средних партий.

РОЛИКОВЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ
Станок оснащен высокоточными роликовыми 
направляющими HIWIN. Использование 35-
миллиметровых направляющих по всему станку 
повышает стабильность и точность и позволяет 
добиться более тяжелых режимов резания. Все оси 
оснащены цифровыми приводами, которые 
обеспечивают скорость подачи  до 30 м / мин.

НАКЛОННЫЕ ИСТРУМЕНТЫ

Not only having 30 tools to make it possible to 
process complex work piece from inside, outside and 
outline, it also marks the integration of the driven 
tools having a powerful B- axis milling for 
simultaneous and efficient machining. 
Due to this enhancement, the tools application 
becomes more fast and flexible for sophisticated 
parts. The great tool arrangement and big work area, 
make this outstanding, all purpose machine.

---- / ---- / 390мм

3500 (2900) / 1900 / 1950мм

Сервомотор 7.5кВт (11.0кВт)

Сервомотор 3.7кВт
AC Servo 1.0 / 1.5 / 1.5кВт
AC Servo ---- / ---- / 1.0кВт

AC Servo 1.5кВт

5300кг

6 / 5

9 или (12 с осью B)

30 кг/cм²
25Вт/ 2л

15 кг/см²
TPH4T5K, 5бар, 75 л/мин

2л.с + SF-30C, 25бар, 30л/мин

240л

---   или  (360°)
4000об/мин

ER-20

12.0мм
M10xP1.5

1л.с/ 40л+25л

3 / 4

ER-20 / φ20мм

30м/мин

□ 20мм
ER-20 / φ20мм

150 / 415 / 300мм

0.005mm

100мм

             300мм
KK5-173E42B (KK6-185E60B)

42мм (65мм)

KK5-173E42B

A2-5

31мм

A2-5 (A2-6)

43мм (66мм)

4000об/мин (6000об/мин для 42 мм)

100мм
30мм

150мм

0.02°

M80

4000об/мин (6000об/мин)

0.001°

-42 Twin

（）Опции

Функциональ-
ные

возможности
шпинделя

Функциональ-
ные

возможности
противо-

шпинделя

Перемещения
осей

Оси С1 и С2

Инструмен-
тальная 
система

Приводы

Гидравлическая
система

Сист. авт. смаз.

Система 
охлаждения

Парам.станка

Приводной 
инструмент

Модель станка

Система ЧПУ Mitsubishi
Макс. диаметр обработки
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Макс. диаметр обработки

Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Наименьшая индексация
Tочность позиционирования
Перемещения по осям X1/Y1/Z1
Перемещения по осям X2/Y2/Z2
Ускоренные перемещения
Tочность повторяемости
Привод шпинделя
Привод противошпинделя
Приводы осей X1/Y1/Z1
Приводы осей X2/Y2/Z2
Приводной инструмент
Наружный/внутренний инструмент
главного шпинделя

Хвостовик наружного инструмента

Размер внутр. инстр. гл. шпинделя
Размер внутр. инстр. противошп.

Количество

B-ось
Частота вращения
Размер зажимной цанги
Макс. диаметр сверления

Макс. нарезаемая резьба
Гидравл. насос / емкость бака
Макс. давл. / Производительность

Гидравл. насос / Ёмкость бака
Макс. давление
Насос оxлаждающей жидкости
Гидравлический насос
Емкость бака СОЖ
Длина, ширина, высота
Вес

Наруж./внутр. инстр. протвошпинделя

-42 Twin-42 Twin-42 Twin-42 Twin
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4-осевой токарный станок с осью C 
обеспечивает дополнительное 
преимущество 6-и осевым 
роботом. 

Этот станок представляет собой 
модифицированную версию i-42 с внутренней 
интеграцией 6-осевого шарнирного робота 
Mitsubishi. Что не требует дополнительного 
пространства на полу и расположено таким 
образом, чтобы не мешать оператору при 
настройке станка или управлении системой  
Mitsubishi M80.

Complimenting the standard I-42 lathe, is a fully 
integrated high speed, high precision 6 axis robot. 

This intelligent robot has a total of 512 programs, 
and can easily maneuver around tooling and other 
obstacles within the work area. 

It can handle work pieces of up to 6kg, and is 
ideal for billets, castings and forgings.

INTELLIGENT ROBOT

-42 Robo

M10xP1.5

---
□ 20mm

ER-20 / φ20mm

----

4300 kg

1HP / 40L
30 kg/cm²
25W / 2L
15 kg/cm²

TPH4T5K, 5Bar, 75 L/min
-------

6 (12 with B-axis)

( 360° )
4000rpm

ER-20
12.0mm

125L

0.001°

150 / 410 / 250mm

0.005mm

43mm (66mm)
4000rpm (6000rpm)

3200 (2500) / 1750 / 1950mm

----

Servo Spindle 7.5kw (11.0kw)
----

AC Servo 1.0 / 1.5 / 1.5kw
----

AC Servo 1.5kw

6 / 5

----

KK5-173E42B (KK6-185E60B)
A2-5 (A2-6)

----
----
----

----
----

----
----

42mm (65mm)

0.02°

M80
100mm

230mm

（）Option

Spindle
Capacity

Sub-Spindle
Capacity

Travel & Feed

C Axis

A.T.C System

Motor

Hydraulic
System

Lubrication

Coolant
System

Machine Size

Motorized
Tool

Machine Type
Mitsubishi  Controller

Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Least Command Unit
Positioning Accuracy
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Rapid Feed
Repeated Positioning Accuracy
Main-Spindle
Sub-Spindle
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Motorized Tool

OD/ID Tools Main Spindle

Tool Shank Size
Drill Holder Size (Main)
Drill Holder Size (Sub)

Number of Motorized Tools

B axis
Max. RPM.
Collet Specification
Max. Drilling Dia.
Max. Tapping Capacity
Hydraulic Pump / Tank Capacity
Max. Pressure / Flow
Lubricant Pump / Tank Capacity
Max. Pressure
Coolant Pump
Hydraulic Pump
Coolant Tank Capacity
Length/ Width/ Height
Weight

OD/ID Tools Sub Spindle

-42 Robo---444222   RRRooobbbooo
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This 4 axis lathe with C-axis and live tooling 
provides the added advantage 
of robotic loading for unmanned 
chucking operations. 

This machine is a modified version of the I-42 
with internal integration of a Mitsubishi 6 axis 
articulated robot. This requires no additional 
floor space,and is positioned so it will not hinder 
the machine operator while setting the 
machine,or operating the Mitsubishi M80 
control system.

Это полностью интегрированный в станок
высокоскоростной, высокоточный 6-осевой 
робот.
Интеллектуальный робот имеет 512 программ и 
может легко маневрировать вокруг инструментов 
и других препятствий в рабочей зоне.
Он может манипулировать заготовками весом 
до 6 кг и идеально подходит для отливок и 
поковок.

ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЙ РОБОТ

-42 Robo

M10xP1.5

      ---
□ 20мм

    ER-20 / φ20мм

----

4300 кг

1л.с / 40л

30 кг/см²
25Вт / 2л

15 кг/см²
TPH4T5K, 5бар, 75 л/мин

-------

6 или (12 с осью В)

---- или  ( 360° )
4000об/мин

ER-20

12.0мм

125л

0.001°

150 / 410 / 250мм

0.005мм

43мм (66мм)

4000об/мин (6000об/мин для 42 мм)

3200 (2500) / 1750 / 1950мм

----

сервомотор 7.5кВт (11.0кВт)      
----

AC Servo 1.0 / 1.5 / 1.5кВт
----

AC Servo 1.5кВт

6 / 5

----

KK5-173E42B (KK6-185E60B)

A2-5 (A2-6)

----
----
----

----
----

----
----

42мм (65мм)

0.02°

M80

100мм

230mm

（）Опции

Функциональ-
ные

возможности
шпинделя

Функциональ-
ные

возможности
противо-

шпинделя

Перемещения
осей

Ось С

Инстумен-
тальная 
система

Приводы

Гидравлическая
система

Сист. авт. смаз.

Система 
охлаждения

Парам.станка

Приводной
инструмент

Модель станка

Система ЧПУ Mitsubishi
Макс. диаметр обработки
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Макс. диаметр обработки
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения Tип
Тип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Наименьшая индексация
Tочность позиционирования
Перемещения по осям X1/Y1Z1
Перемещения по осям X2/Y2Z2
Ускоренные перемещения
Tочность повторяемости
Привод шпинделя
Привод противошпинделя
Приводы осей X1/Y1/Z1
Приводы осей X2/Y2/Z2
Приводной инструмент

Наружный/внутренний инструмент
главного шпинделя

Хвостовик наружного инструмента

Размер. внутр. инстр. гл. шпин.

Размер. внутр. инстр. противошп.

Количество

B-ось
Скорость вращения

Размер зажимной цанги
Макс. диаметр сверления

Макс. нарезаемая резьба
Гидравл. насос / емкость бака
Макс. давл. / Производительн.
Гидравл. насос / емкость бака
Макс. давл.
Насос оxлаждающей жидкости
Гидравлический насос
Емкость бака СОЖ
Длина, ширина, высота
Вес

Наруж./внутр. инстр. для противошп.

-42 Robo-42 Robo-42 Robo-42 Robo
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Робот с гибким устройством смены паллет
Эта эффективная автоматическая паллетная система оснащена 5 
лотками и подвижной тележкой для удобной загрузки и выгрузки. 
Никакой человеческой операции не требуется. Оператор 
может легко использовать и обслуживать эту автоматическую 
систему паллет, когда токарный станок находится в массовом 
производстве.

Lift device

Tray for 
forge parts.

Tray for 
workpieces.

Размер сменщика паллет 1211
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Robot with Flexible pallet changer
This efficient auto-pallet has equipped 5 trays and 
moveable cart for easy loading and unloading. No any 
human operation required. The operator can easily use 
and maintain this auto-pallet while the lathe is under 
mass production.

Подъемное устройство

Лоток для готовых
деталей

Лоток для 
заготовок

Pallet changer size 1211
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Эта система, позволяяет запускать 2 
программы одновременно, гибкие
инструментальные системы для основного
и вспомогательного шпинделей и осей 
С1 и С2 выполняют фрезерные и токарные 
работы на одном станке.
Они идеально подходят для производства 
сложных и единичных деталей со сложным
производственным циклом.

Гибкая duo (двойная) система 
Экономия во времени цикла до 48%

30m/min

5600 kg

30 kg/cm
25W / 2L
15 kg/cm

TPH4T5K, 5Bar, 75 L/min
2HP + SF-30C, 25Bar, 30L/min

240L

360°
4000rpm

ER-20
12.0mm

M10xP1.5
1HP / 40L+25L

T1=12 / T2=12

Servo Spindle 3.7kw
AC Servo 1.5kw
AC Servo 1.5kw
AC Servo 1.5kw

6 / 5

31mm

Servo Spindle 7.5kw (11.0kw)

3500 (2900) / 1900 / 1950mm

5 / 9
□ 20mm

4000rpm (6000rpm)
0.001°

150 / 410 / 250mm

0.005mm

ER-20 / φ20mm
ER-20 / φ20mm

450 / 380 / 300mm

M830S
100mm

KK5-173E42B (KK6-185E60B)
A2-5 (A2-6)

43mm (66mm)

42mm (65mm)

A2-5

0.02°

230mm

4000rpm (6000rpm)
100mm

30mm 100mm
KK5-173E42B

-42  U

（）Option

Spindle
Capacity

Sub-Spindle
Capacity

Travel & Feed

C Axis

A.T.C System

Motor

Hydraulic
System

Lubrication

Coolant
System

Machine Size

Motorized
Tool

Machine Type
Mitsubishi  Controller

Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Max. Turning Dia.
Max. Bar Working Dia.
Max. Turning Length
Collet Chuck Type
Spindle Nose
Spindle Bore
Max. RPM.
Least Command Unit
Positioning Accuracy
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Rapid Feed
Repeated Positioning Accuracy
Main-Spindle
Sub-Spindle
X1/Y1/Z1 axis
X2/Y2/Z2 axis
Motorized Tool

OD/ID Tools Main Spindle

Tool Shank Size
Drill Holder Size (Main)
Drill Holder Size (Sub)

Number of Motorized Tools

B axis
Max. RPM.
Collet Specification
Max. Drilling Dia.
Max. Tapping Capacity
Hydraulic Pump / Tank Capacity
Max. Pressure / Flow
Lubricant Pump / Tank Capacity
Max. Pressure
Coolant Pump
Hydraulic Pump
Coolant Tank Capacity
Length/ Width/ Height
Weight

OD/ID Tools Sub Spindle

-42 Ultimate---444222   UUUllltttiiimmmaaattteee
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With the system allows running 2 programs 
simultaneously, flexible gantry tools for main 
and sub spindle and C-axis capabilities, 
milling and turning applications are completed 
in one single machine.
 They are ideal for producing complicated and 
single parts in high production demand.

Flexible duo system simultaneous
Cycle time can be saved up to 48%

30м/мин

5600 kg

30 кг/см²
25Вт / 2л

15 кг/см²
TPH4T5K, 5бар, 75 л/мин

2HP + SF-30C, 2бар, 30л/мин
240л

360° / 360°

4000об/мин
ER-20

12.0мм
M10xP1.5

1л.с / 40л+25

T1=12 / T2=12

Сервомотор 3.7кВт
AC Servo 1.5кВт
AC Servo 1.5кВт
AC  Servo   1.5кВт

6 / 5

31мм

Сервомотор 7.5кВт (11.0кВт)

3500 (2900) / 1900 / 1950мм

     5 / 9

□ 20мм

4000об/мин (6000об/мин)

0.001°

150 / 410 / 250мм

0.005мм

ER-20 / φ20мм
ER-20 / φ20мм

450 / 380 / 300мм

M830S

100мм

KK5-173E42B (KK6-185E60B)

A2-5 (A2-6)

43мм (66мм)

42мм (65мм)

A2-5

0.02°

230мм

4000об/мин (6000об/мин для 42 мм)

100мм
30мм
100мм

KK5-173E42B

-42  U

（）Опции

Функциональ-
ные 

возможности
шпинделя

Функциональ-
ные

возможности
противо-

шпинделя

Перемещения
осей

Оси С1 и С2

Инструмен-
тальная
система

Приводы

Гидравлическая
система

Сист. авт. смаз.

Система 
охлаждения

Парам.станка

Приводной
инстумент

Machine Type
Система ЧПУ Mitsubishi

Макс. диаметр обработки
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Макс. диаметр обработки.
Максимальный диаметр прутка
Максимальная длина точения
Tип цангового патрона
Kонус шпинделя
Диаметр шпинделя
Скорость вращения шпинделя
Наименьшая индексация
Tочность позиционирования
Перемещения по осям X1/Y1/Z1
Перемещения по осям X2/Y2/Z2
Ускоренные перемещения
Tочность повторяемости
Привод шпинделя
Привод противошпинделя
Приводы осей X1/Y1/Z1
Приводы осей X2/Y2/Z2
Приводной инструмент

Наружный/внутренний инструмент
главного шпинделя

Хвостовик наруж. инстр. гл. шпин.

Размер внутр. инстр. для гл. шпин.
Размер. внутр. инстр. противошпин.

Количество

Оси B1 и B2

Частота вращения

Размер зажимной цанги

Макс. диаметр сверления
Макс. нарезаемая резьба
Гидравл. насос / Ёмкость бака
Макс. давл. / Производительн.
Гидравл. насос / Ёмкость бака
Макс. давление
Насос оxлаждающей. жидкости
Гидравлический насос
Емкость бака СОЖ
Длина, ширина, высота
Вес

Наруж./внутр. инстр. для. противошп.

-42 Ultimate-42 Ultimate-42 Ultimate-42 Ultimate
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Machine Character

Main spindle／Sub spindle

Tooling system

External view／Machining applications

Gantry Tooling interference
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Характеристики станка

Главный шпиндель / противошпиндель

Система инструментов

Внешний вид / опции к станку

Наклонный инструмент
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Гибкий, быстрый и высокопроизводительный 

компактный станок в едином дизайне

The machine is equipped with 
high precision HIWIN 35mm 
Linear guideways.
Increase the stability and accura-
cy, allows heavier cut to be 
achieved.

Linear Guideways

02
Подшипники шпинделя с
предварительным натягом класса P4

Натяг подшипников создается для 
максимального эффекта жесткости и 
точности обработки.

СОЖ высокого 
давления

Высокое давление 
25 бар с фильтром

Mitsubishi controller Fanuc controller

01
Оребренная станина из чугуна FC35

Закалка до более чем HRB 190 и отпуск со 
старением для снятия напряжений. 

Chip Conveyor 
Standard and high type depends 
on your production request

LED Extended display
Help you to monitor easily status of 
the machine

03
Part Catcher
Allow pieces up to 65 mm 
diameter and 150mm 
length.

Bar Feeder
Short and Long Bar 
Feeder are available 

Прозрачное окно для проверки состояния 

охлаждения и контроля обработки детали.

LED монитор статуса станка

01

03

02

1817
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Flexible,Fast and High production

Smart lathe in one setup

Станок оснащен 
высокоточными широкими 
HIWIN 35мм роликовыми 
направляющими качения
Обеспечивающими колосальную 
жесткость, точность и 
повторяемость обработки.

Роликовые 
направляющие

02　
P4 class preload spindle bearing
Preload bearings are offered for the maximum 
attachment effect

High pressure 
Coolant
High pressure with 
25 Bar with filter

Система ЧПУ Mitsubishi Система ЧПУ Fanuc

01　
Robust FC35 Meehanite Castings
Harden to over HRB 190 and tempered 
to relieve stress. 

Конвейер стружки 
Ленточного типа 
предлагается стандартно

LED монитор
В помощь оператору для 
отслеживания статуса работы 
станка и необходимого ТО

03
Ловитель деталей
Для эвакуации деталей 
диаметром до 65 мм и 
длиной до 150 мм + 
транспортер деталей

Податчик прутка
Применим любой тип 
податчиков 1,2; 1,5; 
3,2 м диаметр 
до 65 мм.

Transparent window for the lubrication 
and solenoid status check.

Simple Visual Monitor

01

03

02
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5.5

7.5

0

7.5KW 15-minute rating

5.5KW Continuous rating

47.7 N.m

35.0 N.m

7.5кВт 15-мин. показатель

5.5кВт Пост. показатель

47.7 Н.м

11.9

47.7

35.0

8.8
11.9

47.7

35.0

8.8

1500 4500 6000

5.5

7.5

35.0 Н.м

Конструкция 
специально 
разработана для 
длинных деталей

Гидравлическая з/б Второй суппорт 6-и осевой робот

Позволяет вести 
одновременную 
двухканальную 
обработку сокращая 
штучное время до 48%.

Высокоскоростной 6-и 
осевой робот выполняет 
до 88 программ и 
манипулирует 
габаритными 
заготовками

М
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Н
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Tooling systemГлавный шпиндель ／Противошпиндель

Standard machine packed 
with 6 live tools and C-Axis 
control, many complex 
contours can be machined, 
providing a variety of 
options to our customers.

C axis

the standard i42-Eco is 
coming with 42mm spin-
dle,11 OD and 9 ID tool 
turning to achieve the job 
shop mass production. 

B axis

Live tools with B Axis

B axis

Speed

Size

Max.Dri l l ing Dia

Max.Tapping capacity

360。

4000rpm(Max.)

ER-20

12.0mm

M10xP1.5

12 tools

0.3sec(one)/  
0.6(ful l )

Index Time

Number of 
motorized tools

The milling head comprises of 12 motorized 
tools for 360。continuous leads to even 
greater flexible  tools arrangement and 
significantly efficient productivity for small  
and medium lot sizes. 

Mitsubishi AC Servo 7.5 kw
A2-5 spindle with

Mitsubishi AC Servo 7.5 кВт

A2-5 шпиндель с 44 мм отверстием  

Mitsubishi AC Servo 3.7 kw
A2-5 sub spindle with 31 mm bore
Mitsubishi AC Servo 3.7 кВт

2.2

3.7

0 30001500 4500

2.2

3.7

5.9

14.0

23.6

3.5

0 45001500 6000

2.2KW

23.6 N.m

3.7кВт 15-мин. показатель

2.2кВт Пост. показатель

23.6 N.m

14.0 N.m14.0 N.m

2019

A2-5 шпиндель с 31 мм отверстием  

ООО “АрматА”            ИНН7721482360           +7(495)797-78-97            info@armata-cnc.ru            info@quick-tech.ru 



5.5

7.5

0

7.5KW 15-minute rating

5.5KW Continuous rating

47.7 N.m

35.0 N.m

7.5KW 15-minute rating

5.5KW Continuous rating
47.7 N.m

11.9

47.7

35.0

8.8
11.9

47.7

35.0

8.8

1500 4500 6000

5.5

7.5

35.0 N.m

Design especially for 
support long work 
pieces securely, is also 
provided.

Hydraulic Tailstock Second rack ID Tools Intelligent Robot

Simultaneous 
machining is 
possible from the 
outside and from
the inside, depending on the 
work piece, the working time 
can be reducing up to 48%.

high precision 6 axis robot. 
This intelligent robot has a 
total of 88 programs and 
can easily move around 
tooling and other obstacles 
inside the working area.
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]
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Инструментальная системаMain spindle／Sub spindle

Стандартный станок с 6
инструментами и 
системой управления 
осью С позволяет 
обрабатывать сложные 
контуры, предлагая 
нашим клиентам широкие
возможности.

C ось

Стандартно i-42 Eco 

оснащен 42 мм шпинделем,

11 наружными и 9

внутренними инструментами

для производства крупных 

серий деталей.

B  ось

Приводные инструменты с осью В

Ось В 

Скорость

Размер

Макс. диам.свер.

Макс. вместим.

360。

4000об/мин

ER-20

12.0мм

M10xP1.5

12 инструм.

0.3сек(один)/ 
0.6(полный)

Время инд.

Кол-во привод.
инструментов

Фрезерная головка состоит из 12 приводных 

инструментов с непрерывным наклоном к оси 

шпинделей 360 °, что обеспечивает еще 

большую гибкость в расположении инструмента и 

эффективную производительность для малых и 

средних партий.

Mitsubishi AC Servo 7.5 kw
A2-5 spindle with 44 mm bore

Mitsubishi AC Servo 7.5 kw
A2-5 spindle with 44 mm bore

Mitsubishi AC Servo 3.7 kw
A2-5 sub spindle with 31 mm bore
Mitsubishi AC Servo 3.7 kw
A2-5 sub spindle with 31 mm bore

2.2

3.7

0 30001500 4500

2.2

3.7

5.9

14.0

23.6

3.5

0 45001500 6000

3.7KW 15-minute rating

2.2KW Continuous rating

23.6 N.m

3.7KW 15-minute rating

2.2KW Continuous rating

23.6 N.m

14.0 N.m14.0 N.m

2019

Блок инструментов 5+4
Центровочное сверло

Сверло

Фреза

Резец

Резец

Цанга Патрон

Втулка

Резец

Блок инструментов 6+5

Приводные 
инстр.

Блок инстр.
6+5

Блок инстр.
6+5

Приводные 
инструменты

Свободное вращение
по оси В

Цанга

Развертка

Фреза

Центровочное сверло

Центровочное сверло

Сверло

Фреза

Втулка

ЦангаПатрон

Резец Резец

Резец

Резец Резец

Резец

Патрон Цанга

Втулка

Цанга

Развертка

Фреза

Фреза

Центровочное сверло

Центровочное сверло

Сверло
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Gantry Tooling interferenceВнешний вид

Опции к станку
Обработка

длинных деталей

Двухшпиндельная

одновременная

обработка

Фрезерный приводной инструмент на главном и

вспомогательном

шпинделе

Внеосевая обработка
Одновременный двойной

процесс обработки

Угловое резьбонарезание или 

сверление по оси B на главном / 

вспомогательном шпинделе Полигональная обработка
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Наклонный инструментExternal view

Machining applications
Long work-piece 
machining 

Twin Spindle 
superimposed 
machining 

Live tool milling on 
main/sub spindle

Off-Center machiningDouble Process
Running Simultaneously 

Tapping or drilling by free angle
B axis on main/sub spindle

Polygon Generating Cutting
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Total solution for engineering Integration

www.quicktech.com.tw

Москва, Рязанский проспект, 86/1

Tel+7-495-7977897 Fax+7-495-7977897
ht tp : / /www.quick - tech. ru

e-mai l : info@quic -ktech. ru
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