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720 Tapping
C

enter

Предназначен для сверления и нарезания большего 
количества отверстий на таких деталях, как детали 
3D, метизы, пресс-формы, автомобильные детали 
и графит.

Особенности :
• Основание и колонна имеют большой промежуток между направляющими для максимальной 
устойчивости.

• 48-м/мин ускоренный ход по трем осям значительно сокращает время обработки.

• Увеличенная высота колонны имеет достаточно места для установки 4-й и 5-й осей.

• Высокоскоростная система смены инструмента быстрая и стабильная, что сокращает 
время простоя.

• Конструкция для удаления стружки сзади имеет отличный угол удаления стружки и 
систему промывки стружки с большим напором

3C, hardware, molds, automotive parts, 
and medical devices

Highlight：
• Base and column are designed with great span between slideways for 
 maximum stability.
• The short nose high speed spindle provides sensitive response with 4,000    

rpm tapping operations.
•48 meters rapid traverse on three axes greatly reduces machining time.
• Stable automatic tool change system not only reduces non-cutting 
   time,but also extends spindle life.
• Rear chip removing design features excellent chip removing angle and 
   large flow chip flushing system. 

Intention to make Engineering Technology
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720 Tapping
C

enter

Designed for drilling and tapping more holes on 
workpieces, such as 3C parts, hardware, molds,
automotive parts and graphite.

Highlight：
• Base and column are designed with great span between slideways for maximum stability.
• 48 meters  rapid traverse on three axes greatly reduces machining time.
• Increased height of column has sufficient space to mount the 4th and 5th axes.
• High speed servo drive tool change system is fast and stable that reduces non-cutting time.
• Rear chip removing design features excellent chip removing angle and large flow
 chip flushing system.

3D, оборудование, пресс-формы, 
автомобильные детали и медицинские 
приборы

Особенности :
• Основание и колонна имеют большой промежуток между направляющи-
ми для максимальной устойчивости.
• Высокоскоростной шпиндель с коротким конусом обеспечивает точный
отклик при скорости 4000 об / мин.
• 48-метровый ускоренный ход по трем осям значительно сокращает 
время обработки.
• Стабильная система автоматической смены инструмента не только 
сокращает время простоя, но и продлевает срок службы шпинделя.
• Конструкция для удаления стружки сзади обеспечивает отличный угол 
удаления стружки и систему промывки стружки с большим напором.

Intention to make Engineering Technology
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Конструкция для удаления стружки 
и система промывки стружки с 
большим напором

• Шпиндель с коротким конусом отличается исключительной жесткостью. Это также эффективно снижает
износ инструмента.
• 48-метровый ускоренный ход по трем осям значительно сокращает время обработки.
• Высокоскоростной, бесшумный шариковый винт и роликовые направляющие демонстрируют высокую скорость,  
точность и жесткость.
• Стабильная система автоматической смены инструмента не только сокращает время простоя, но и 
продлевает срок службы шпинделя.
• Отвод стружки на передней стороне с оптимальными углами удаления стружки и очень большой скоростью 
очистки стружки.

Особенности :

Q7/Q8

1200mm x 520mm

104 80 80 80 80 104
16

27

1200mm x 520mm

104 80 80 80 80 104
16

27

Highlight

Hardware, molds, automotive parts, 
communication, medical devices 
and aerospace.

Q10

• The optimal bed construction design is able to resist inertia generated by high "G" with maximum stability.
• The short nose spindle presents outstanding rigidity. It also increases efficiency while lowering tool wear.
• 36 meters rapid traverse on three axes greatly reduces machining time.
• Stable automatic tool change system not only reduces non-cutting time, but also extends spindle life.
• Front side chip exhaust with optimal chip exhausting angles and extra large chip flushing rate.

Intention to make Engineering Technology
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Hardware, molds, automotive parts,
communication and medical devices

• The short nose spindle presents outstanding rigidity. It also increases efficiency while lowering tool wear.
• 48 meters rapid traverse on three axes greatly reduces machining time.
• High speed, silent ball screw and roller type linear way exhibit high speed, high accuracy and high rigidity features.
• Stable automatic tool change system not only reduces non-cutting time, but also extends spindle life.
• Front side chip exhaust with optimal chip exhausting angles and extra large chip flushing rate.

Highlight：

Q7/Q8

1200мм x 520мм

104 80 80 80 80 104
16

27

1200мм x 520мм

104 80 80 80 80 104
16

27

Особенности :

Метизы, пресс-формы, автозапчасти,
средства связи, медицинские приборы 
и аэрокосмическая техника.

Q10

• Оптимальная конструкция станины способна противостоять инерции, создаваемой скоростью «G», с 
максимальной стабильностью.
• Шпиндель с коротким конусом отличается исключительной жесткостью. Это также эффективн снижает
износ инструмента.
• 36-метровый ускоренный ход по трем осям значительно сокращает время обработки.
• Стабильная система автоматической смены инструмента не только сокращает время простоя, но и 
продлевает срок службы шпинделя.
• Отвод стружки на передней стороне с оптимальными углами удаления стружки и очень большой 
скоростью очистки стружки.

Intention to make Engineering Technology
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V10/V12

Особенности :
• Оптимальная конструкция станины способна противостоять инерции, создаваемой скоростью «G», с
максимальной стабильностью.
• Шпиндель с коротким конусом отличается исключительной жесткостью. Это также эффективн снижает
износ инструмента.
• 36-метровый ускоренный ход по трем осям значительно сокращает время обработки.
• Стабильная система автоматической смены инструмента не только сокращает время простоя, но и
продлевает срок службы шпинделя.
• Отвод стружки на передней стороне с оптимальными углами удаления стружки и очень большой
скоростью очистки стружки.

Метизы, пресс-формы, автозапчасти,
средства связи, медицинские
приборы и аэрокосмическая техника.

1700мм x 600мм

100 100 100 100 100 100
18

31

Intention to make Engineering Technology

bigger dimensions

With a working area up to 1200 x 600 x 610 mm, 
the vertical machining centre is designed to 
work on medium or big workpieces. 

The major parts on this series are constructed of 
high-quality robust FC30 meehanite castings. 3 
axes equipped with 40mm diameter C3 class 
high precision ballscrews, mounted with double 
ballscrew support bearings ( P4 class), ensure 
high positioning accuracy and durability. 

V10

1200mm x 500mm

V12

1300mm x 600mm

84 85 85 85 85 84

100 100 100 100 100 100

16

27

18

31

Q15
Продукция
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V10/V12

Highlight：
• The optimal bed construction design is able to resist inertia generated by high "G" with maximum stability.
• The short nose spindle presents outstanding rigidity. It also increases efficiency while lowering tool wear.
• 36 meters rapid traverse on three axes greatly reduces machining time.
• Stable automatic tool change system not only reduces non-cutting time, but also extends spindle life.
• Front side chip exhaust with optimal chip exhausting angles and extra large chip flushing rate.

Hardware, molds, automotive parts, 
communication, medical devices 
and aerospace.

1700mm x 600mm

100 100 100 100 100 100
18

31

Intention to make Engineering Technology

Большие размеры

Вертикальный обрабатывающий центр с рабочей 

зоной до 1200 x 600 x 610 мм предназначен для 

обработки средних и больших заготовок.

Основные детали этой серии изготовлены из 

высококачественных прочных механитовых 

отливок FC30. 3 оси, оснащенные высокоточными 

шариковыми винтами класса C3 диаметром 40 

мм, с двойными шарикоподшипниками (класс P4), 

обеспечивают высокую точность позиционирования 

и долговечность. 

V10

1200мм x 500мм

V12

1300мм x 600мм

84 85 85 85 85 84

100 100 100 100 100 100
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V13/V15 V20/V25
Большие размеры

the biggest range of all Quick-TECH milling centers

Machining of workpieces up to 2000 x 850 
x 710 mm (V25:2500 x 850 x 710 mm) is 
possible with V20/V25. With Mitsubishi 
CNC-Control, 3 axes equipped with 40mm 
diameter C3 class high precision 
ballscrews, 8,000 r.p.m as well as a tool 
storage capacity of 24 tools the machine 
features outstanding equipment and high 
quality.

V20
2300mm x 750mm

V25
2800mm x 750mm

140120120120120142

18

29

142 120 120 120 120 140

29

18

Вертикальный обрабатывающий центр с рабочей 

зоной 1300 x 700 x 700 мм (V15: 1500 x 700 x 700 

мм) также предназначен для обработки больших 

заготовок.

Высокоточная муфта, непосредственно соединенная 

с шарико-винтовой передачей и серводвигателями 

переменного тока,  обеспечивает наилучшую 

жесткость и сохраняет точность сборки осевого 

ползуна при движении с высокой скоростью. 

Машина хорошо оснащена и имеет выгодное 

соотношение цены и качества.

V13

1500мм x 600мм

V15

1700мм x 600мм

100 100 100 100 100 100

100 100 100 100 100 100

18

31

18

31
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V13/V15 V20/V25
bigger dimensions

Самый большой в ассортименте
из всех фрезерных центров 
Quick-TECH

Обработка заготовок до 2000 x 850 x 710 

мм (V25: 2500 x 850 x 710 мм) возможна с 

V20 / V25. С Mitsubishi CNC-Control, 3 

осями, оснащенными высокоточными 

шарико-винтовыми передачами класса C3 

диаметром 40 мм, 8000 об / мин, а также 

вместимостью 24 инструмента, машина 

отличается выдающимся оборудованием 

и высоким качеством.

V20
2300мм x 750мм

V25
2800мм x 750мм

140120120120120142

18

29

142 120 120 120 120 140

29

18

With a working area of 1300 x 700 x 700 mm 
(V15:1500 x 700 x 700 mm), the vertical 
machining centre is also designed to work 
on big workpieces.

Directly connected with ballscrew and AC servo 
motors, the high precision coupling offers the best 
rigidity and keeps the accuracy of axial slide 
assembly under high speed movement. The 
machine is well equipped and has a favorable 
cost-performance ratio.

V13

1500mm x 600mm

V15

1700mm x 600mm

100 100 100 100 100 100

100 100 100 100 100 100

18

31

18

31
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Характеристика
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Модель станка Q5 Q15Q10Q8Q7Q6

200мм~500мм

10000 об/мин

BT-30

5.5 кВт

250 кг

432мм
820мм

18мм x 3 x 125мм

500мм/400мм/300мм

48 / 48 / 48 м/мин

1.5 / 1.5 / 3.0 кВт

1~10,000 мм/мин

Дисковый тип - Звезда

0.001мм

0.005мм

14шт

2сек

3кг

2800кг

36мм / P16 / C3

Прямой привод

620мм x 420мм

500мм x 400мм

90 мм x 250 мм

Ус-во управления Система ЧПУ Mitsubisi M80

Оси X,Y,Z :роликового типа
45мм x 2шт. x 4 блока

Оси X,Y,Z :шарикого типа
35мм x 2шт. x 4 блока

Оси X,Y :шарикого типа 30мм x 2шт. x 4 блока
Ось Z :шарикого типа  35мм x 2шт. x 4 блока

Ось X:роликового типа 45ммх2штх6блока 
Ось Y:роликового типа 45ммх3штх5блока 
Ось Z:роликового типа 45ммх2штх4блока 

Линейные направляющие по 
трем осям (класс Р)

Расс. от центра шпин. до кол.

Размер инстр. (диам х длина)

Произвольный

ШВП и линейные направляющ.

1600мм/2100мм/2900мм

ШВП и линейные направляющ.

744мм

855мм

18мм x 5 x 100мм

3.5 / 3.5 / 3.5 кВт

Тип - Рычаг

8000 об/мин

BT-40

11 кВт

100мм~980мм

1500 кг

40мм / P12 / C3

Прямой привод

0.003мм

0.008мм

24шт

1500мм/640мм880мм

36 / 36 / 30 м/мин

1~10,000 мм/мин

2сек

125 мм x 350 мм
8кг

7000кг

1700мм x 600мм

1500мм x 760мм

Произвольный

4780мм/2590мм/3230мм

638мм

838мм

18мм x 5 x 80мм

3.5 / 3.5 / 3.5 кВт

Тип - Рычаг

8000 об/мин

BT-40

11 кВт

Прямой привод

100мм~810мм

1200мм x 520мм

1000мм x 600мм

1000 кг

40мм / P10 / C3

0.003мм

0.008мм

24шт

1000мм/600мм/710мм

30 / 30 / 24 м/мин

1~10,000 мм/мин

2сек

125 мм x 300 мм
8кг

6500кг

ШВП и линейные направляющ.

Произвольный

3870мм/2570мм/2920мм

549мм

865мм

18мм x 3 x 130мм

2.2 / 2.2 / 3.0 кВт

Тип - Рычаг

36мм / P16 / C3

10000 об/мин

BT-40

7.5 кВт

170мм~670мм

500 кг

800мм/500мм/550мм

0.001мм

0.005мм

24шт

1~10,000 мм/мин

48 / 48 / 48 м/мин

2сек

7кг

4500кг

Прямой привод

1000мм x 450мм

800мм x 500мм

125 мм x 300 мм

ШВП и линейные направляющ.

Произвольный

2450мм/2400мм/2700мм

549мм

816мм

18мм x 3 x 130мм

2.2 / 2.2 / 3.0 кВт

Тип - Рычаг

10000 об/мин

BT-40

7.5 кВт

170мм~670мм

400 кг

700мм/500мм/550мм

48 / 48 / 48 м/мин

1~10,000 мм/мин

36мм / P16 / C3

0.001мм

0.005мм

24шт

2сек

7кг

4500кг

Прямой привод

800мм x 450мм

700мм x 500мм

125 мм x 300 мм

Произвольный

ШВП и линейные направляющ.

2000мм/2450мм/3100мм

1~10,000 мм/мин

170мм~620мм

10000 об/мин

BT-40

5.5 кВт

250 кг

600мм/400мм/450мм

48 / 48 / 48 м/мин

0.001мм

0.005мм

20шт

2сек

7кг

3300кг

482мм

810мм

18мм x 3 x 125мм

1.5 / 1.5 / 3.0 кВт

Тип - Рычаг

36мм / P16 / C3

Прямой привод

700мм x 420мм

600мм x 400мм

125 мм x 300 мм

Произвольный

ШВП и линейные направляющ.

1600мм/2100мм/2900мм

250-8000rpm

1800 kg

100mm~810mm

850mm

1150mm

18mm x 5 x 120mm

36 / 36 / 36M /min

50~6000 rpm

0.001mm

0.005mm

24pcs

2sec

8kg

2800mm x 750mm

2500mm x 850mm

2500mm / 850mm / 710mm

4500mm/3000mm/3150mm

9800kg

2300mm x 750mm

2000mm x 850mm

2000mm / 850mm / 710mm

4000mm/3000mm/3150mm

9450kg

250-8000rpm

BT-40

20~8000mm / min

40mm / P10 / C3 40mm / P10 / C3 50mm / P10 / C3

0.001mm
Guide Rails

0.005mm

24pcs

2sec

8kg

1200mm x 500mm

1000mm x 500mm

750 kg

100mm~670mm

550mm

1000mm

16mm x 4 x 100mm

1000mm / 500mm / 570mm

36 / 36 / 36M /min

3.5 / 3.5 / 3.5 kw

3350mm/2500mm/2600mm

5800kg

1300mm x 600mm

1200mm x 600mm

1000 kg

80mm~770mm

650mm

1050mm

18mm x 5 x 100mm

1200mm / 600mm / 610mm

36 / 36 / 36M /min

3.5 / 3.5 / 3.5 kw 3.5 / 3.5 / 3.5 kw 3.5 / 3.5 / 3.5 kw

3550mm/2600mm/3000mm

6500kg

1500mm x 660mm

1300mm x 700mm

1050 kg

1300mm / 700mm / 700mm

20~8000mm / min

3600mm/3000mm/3150mm

8200kg

250-8000rpm

BT-40

130mm~800mm

750mm

1050mm

18mm x 5 x 100mm

36 / 36 / 36M /min

0.001mm

0.005mm

24pcs

2sec

8kg

1700mm x 600mm

1500mm x 700mm

1300 kg

1500mm / 700mm / 700mm

50~8000mm / min

3850mm/3000mm/3150mm

8600kg

V10 V12 V13 V15 V20 V25

125 mm x 350 mm 125 mm x 350 mm 125 mm x 350 mm

Machine Type

Direct drive Direct drive

Box Ways Box WaysBox Ways

Control unit M80

Random Random Random

15kw Servo Spindle Motor7.5 kw Servo Spindle Motor
11kw Servo Spindle Motor

(15kw OPTION)

Spindle Center to Column

Tool Size (Dia. x Length)

Скорость шпинделя

Тип шпинделя

Мощность привода
шпинделя

Размеры стола

Рабочая зона

Макс. грузоподъемность

Ход шпинделя

Расс. от пола до повер. стола

Т-образ. паз (Шир х Кол х Шаг)

Перемещение по осям X/Y/Z

Быстрые ходы по осям X/Y/Z

Мощность серводвигателей 
осей X/Y/Z

Рабочие подачи

Метод перед. вращ. на осях

Диаметр / Шаг / Класс ШВП

Минимальное приращение

Повторяемость по осям X/Y/Z

Тип магазина инструментов

Количество инструментов

Выбор инструментов

Время на смену инструмента

Макс. вес инструмента

Автоматич. система смазки
Емкость бака СОЖ

Длина/Ширина/Высота станка

Вес станка

2 литра 2 литра 2 литра 2 литра 2 литра 2 литра
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Specification
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Machine Type Q5 Q15Q10Q8Q7Q6

200mm~500mm

10,000 rpm

BT-30

5.5 kw

250 kg

432mm
820mm

18mm x 3 x 125mm

500mm/400mm/300mm

48 / 48 / 48 M/min

1.5 / 1.5 / 3.0 kw

1~10,000 mm/min

Disc type

0.001mm

0.005mm

14pcs

2sec

3kg

2800kg

36mm / P16 / C3

Direct drive

620mm x 420mm

500mm x 400mm

90 mm x 250 mm

Control unit M80

X,Y,Z-axis :roller type 45mm
x 2pcs x 4 blocks

X,Y,Z-axis :ball type 35mm
x 2pcs x 4 blocks

X,Y-axis :ball type 30mmx 2pcs x 4 blocks
Z-axis :ball type 35mmx 2pcs x 4 blocks

X-axis: Roller Type 45mm x 2pcs x 6 blocks
Y-axis: Roller Type 45mm x 3pcs x 5 blocks
Z-axis: Roller Type 45mm x 2pcs x 4 blocks

Three axes linear guide
(P class)

Spindle Center to Column

Tool Size (Dia. x Length)

Random

Ball Screw & Linear Guide Way

1600mm/2100mm/2900mm

Ball Screw & Linear Guide Way

744mm
835mm

18mm x 5 x 100mm

3.5 / 3.5 / 3.5 kw

Arm type

8,000 rpm

BT-40

11 kw

100mm~980mm

1500 kg

40mm / P12 / C3

Direct drive

0.003mm

0.008mm

24pcs

1500mm/640mm/880mm

36 / 36 / 30 M/min

1~10,000 mm/min

2sec

125 mm x 350 mm

8kg

7000kg

1700mm x 600mm

1500mm x 760mm

Random

4780mm/2590mm/3230mm

638mm
838mm

18mm x 5 x 80mm

3.5 / 3.5 / 3.5 kw

Arm type

8,000 rpm

BT-40

11 kw

Direct drive

100mm~810mm

1200mm x 520mm

1000mm x 600mm

1000 kg

40mm / P10 / C3

0.003mm

0.008mm

24pcs

1000mm/600mm/710mm

30 / 30 / 24 M/min

1~10,000 mm/min

2sec

125 mm x 350 mm

8kg

6500kg

Ball Screw & Linear Guide Way

Random

3870mm/2570mm/2920mm

549mm
865mm

18mm x 3 x 130mm

2.2 / 2.2 / 3.0 kw

Arm type

36mm / P16 / C3

10,000 rpm

BT-40

7.5 kw

120mm~670mm

500 kg

800mm/500mm/550mm

0.001mm

0.005mm

24pcs

1~10,000 mm/min

48 / 48 / 48 M/min

2sec

7kg

4500kg

Direct drive

1000mm x 450mm

800mm x 500mm

125 mm x 300 mm

Ball Screw & Linear Guide Way

Random

2450mm/2400mm/2700mm

549mm
816mm

18mm x 3 x 130mm

2.2 / 2.2 / 3.0 kw

Arm type

10,000 rpm

BT-40

7.5 kw

120mm~670mm

400 kg

700mm/500mm/550mm

48 / 48 / 48 M/min

1~10,000 mm/min

36mm / P16 / C3

0.001mm

0.005mm

24pcs

2sec

7kg

4500kg

Direct drive

800mm x 450mm

700mm x 500mm

125 mm x 300 mm

Random

Ball Screw & Linear Guide Way

2000mm/2450mm/3100mm

1~10,000 mm/min

170mm~620mm

10,000 rpm

BT-40

5.5 kw

250 kg

600mm/400mm/450mm

48 / 48 / 48 M/min

0.001mm

0.005mm

20pcs

2sec

7kg

3300kg

482mm
810mm

18mm x 3 x 125mm

1.5 / 1.5 / 3.0 kw

Arm type

36mm / P16 / C3

Direct drive

700mm x 420mm

600mm x 400mm

125 mm x 300 mm

Random

Ball Screw & Linear Guide Way

1600mm/2100mm/2900mm

250-8000об/мин

1800 кг

100мм~810мм

850мм

1150мм

18мм x 5 x 120мм

36 / 36 / 36м/мин

50~6000 мм/мин

0.001мм

0.005мм

24 шт

2 сек

8кг

2800мм x 750мм

2500мм x 850мм

2500мм / 850мм / 710мм

4000мм/3000мм/3150мм

9800кг

2300мм x 750мм

2000мм x 850мм

2000мм / 850мм / 710мм

4000мм/3000мм/3150мм

9450кг

250-8000об/мин

BT-40

20~8000 мм/мин

40мм / P10 / C3 40мм / P10 / C3 50мм / P10 / C3

0.001мм

0.005мм

24 шт

2 сек

8кг

1200мм x 500мм

1000мм x 500мм

750 кг

100мм~670мм

550мм

1000мм

16мм x 4 x 100мм

1000мм / 500мм / 570мм

36 / 36 / 36м/мин

3.5 / 3.5 / 3.5 кВт

3350мм/2500мм/2600мм

5800кг

1300мм x 600мм

1200мм x 600мм

1000

80мм~770мм

650mm

1050мм

18mm x 5 x 100mm

1200мм / 600мм / 610мм

36 / 36 / 36м/мин

3.5 / 3.5 / 3.5 кВт 3.5 / 3.5 / 3.5 кВт 3.5 / 3.5 / 3.5 кВт

3550мм/2600мм/3000мм

6500кг

1500мм x 660мм

1300мм x 700мм

1050 кг

1300мм / 700мм / 700мм

20~8000 мм/мин

3600мм/3000мм/3150мм

8200кг

250-8000об/мин

BT-40

130мм~800мм

750мм

1050мм

18мм x 5 x 100мм

36 / 36 / 36м/мин

0.001мм

0.005мм

24 шт

2 сек

8кг

1700мм x 600мм

1500мм x 700мм

1300 кг

1500мм / 700мм / 700мм

50~8000 мм/мин

3850мм/300мм/3150мм

8600кг

V10 V12 V13 V15 V20 V25

125 мм x 350 мм 125 мм x 350 мм 125 мм x 350 мм

Модель станка

Прямой привод Прямой привод

Box Ways Box WaysBox Ways

Ус-во управления Система ЧПУ Mitsubisi M80

Произвольный Произвольный Произвольный

Серводвигатель 15 кВтСерводвигатель 7.5 кВт
Серводвигатель 7.5 кВт 

15 кВт (опция)

Скорость шпинделя

Тип шпинделя

Мощность привода
шпинделя

Размеры стола

Рабочая зона

Макс. грузоподъемность

Ход шпинделя

Расс. от центра шпин. до кол.
Расс. от пола до повер. стола

Т-образ. паз (Шир х Кол х Шаг)

Перемещение по осям X/Y/Z

Быстрые ходы по осям X/Y/Z

Мощность серводвигателей 
осей X/Y/Z

Рабочие подачи

Метод перед. вращ. на осях

Диаметр / Шаг / Класс ШВП

Лин. напр. по 3 осям (класс Р)

Минимальное приращение

Повторяемость по осям X/Y/Z

Тип магазина инструментов

Количество инструментов

Выбор инструментов

Время на смену инструмента

Размер инстр. (диам х длина)

Макс. вес инструмента

Автоматич. система смазки
Емкость бака СОЖ

Длина/Ширина/Высота станка

Вес станка

BT-40 / BT-50 (опция)

Ременной привод

Тип - Рычаг / безрукояточный (опция) Тип - Рычаг / безрукояточный (опция) Тип - Рычаг / безрукояточный (опция)

 направляющие скольжения и шариковый винт  направляющие скольжения и шариковый винт  направляющие скольжения и шариковый винт
2 литра 2 литра2 литра
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