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Медицинский рынок строго регламентирован, 

требует высокой точности, производительности и

надежности; от точности обработки, выполняемой

опытными специалистами, зависят жизни. Новый S32 

это вариант экономичного станка для тех, кто ищет

высокоточные токарные и возможности наклонного

фрезерования. Здесь нельзя ошибаться; высокий

спрос на новые медицинские приборы и технологии

- это критические факторы в медицинском

производстве, и S32 - это станок для достижения этой

цели.

The new S32 delivers successful medical machining solutions 

for a wide range of products, This field continues to grow in 

complexity parts and new S32 help to achieve any 

challenge. Whether taking on titanium, chrome, stainless steel 

or extreme precision of micromachining, the S32 fulfills the 

engineering solutions for one-process manufacturing.

The S32 is mounted on a 75 

degrees one-piece casting, 

this allow have extra wide 

hardened and linear ways to 

assure the rigidity and 

accuracy. 

S32 is equipped with a 
15 inch vertical display 
with a two-split
multi-window screen. 
Home application in the 
lower half can freely be 
customized.

Характеристика：

Универсальный наклон шпинделя (ось В) 0-190 градуса

Высокоскоростной фрезерный шпиндель

Большой план оси Y

Большой магазин инструментов (24 инструмента)

Ось С в главном и вспомогательном шпинделе

Стандарт Mitsubishi M830 (Опция Fanuc)
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S32/42 ATM

Axis  movement

LED Extended 
display 

Mitsubushi Control

Remarkable pieces 
require a special 
machine

Каждый новый вызов
Каждая точная деталь
S32-ваш лучший патнер 

Easy monitor status 
of the machine. 
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 The medical market is highly regulated, require 
high precision, performance and reliability; lives 
depend on accurate machining performed by 
experienced professionals. The new S32 provides 
an option for a cost-effective machine for those 
seeking highly accurate turning and angular 
milling capability. There is no room for error in this 
field; high-demand request for new medical 
devices and technologies, This are critical factors 
in medical manufacturing and the S32 is the 
machine to achieve this request. 

Новый S32 предлагает успешные решения в области

медицинской обработки для широкого спектра продуктов.

В этой области увеличивается сложность деталей, а новый

S32 помогает решать любые задачи. Будь то титан, хром,

нержавеющая сталь или высочайшая точность

микрообработки, S32 выполняет инженерные решения для

однопроцессного производства.

S32 монтируется на

цельнолитую отливку под углом

75 градусов, что позволяет

использовать множество

способов для обеспечения

жесткости и точности.

S32 оснащен 15-
дюймовым верти-
кальным дисплеем с
двумя окнами. Домаш-
нии опции в нижней
половине можно сво-
бодно настраивать.

Feature：
Versatile Mill Spindle indexing (B-axis) 0-190 degrees

High-speed, high-torque milling spindle

Large Y-axis design

Big tool magazines to reduce setup time (24 tools)

C axis in main and sub spindle

Mitsubishi M830 standard (Option. Fanuc)

●

●

●

●

●

●

S32/42 ATM

Движения по осям

Расширенный
LED дисплей

Система ЧПУ Mitsubishi

Удивительные
детали требтуют
специального станка

Every new challenger 
Every accurate part 
S32 is your best partner 

Простой мониторинг
состояния станка
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Tool Spindle

Extra 6 I.D Tools help you to achieve 

special parts and reduce 60% with the 

simultaneously machining.

Tooling Sysyem

ATC System

Tool spindle with X-axis travel (+/-400mm) 

and B-axis rotation (0-190 degree) 

In the medical area, you combine several 
cutting processes, including turning, milling, 
drilling, and tapping ; in one machine you 
need quick and precision; The new S32 
offer you 24 tools for achieving high 
accurate application for complex parts.

Главный шпиндель

Встроенный двигатель обеспечивает

точность для каждой детали.

Противошпиндель

Зажимной патрон или тиски

обеспечивают гибкость, а

встроенные шпиндели обеспечи-

вают точность и жесткость.

Accurate, 
Flexible, Fast
Accurate, 
Flexible, Fast

Сложные, быстрые, точные
детали, выполненные на
одном станке
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Easy setup for 
complex parts
Easy setup for 
complex parts
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Скорость вращения[об/мин]

Скорость вращения[об/мин]

3.7кВт 15-мин. показатель

2.2кВтпостоян. показатель

3.7кВт 15-мин. показатель

2.2кВт постоян. показатель
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Шпиндель инструмента

Дополниетельные 6 инструментов

помогут вам получить специальные

детали и сократить время до 60% при

одновременной обработке.

Система инструментов

Инструментальная система

Шпиндель инструмента с

перемещением по оси X (+/- 400 мм)

и вращением по оси B (0-190 градусов)

В области медицины объединяются несколько

процессов резки, включая токарную обработку,

фрезерование, сверление и нарезание резьбы;

и это на одном станке; Новый

S32 имеет 24 инструмента для достижения

высокой точности обработки сложных деталей.

Main Spindle

Built-in motor provides the precision 

and accurate  for every parts need.

Sub-Spindle

Collect chuck or Jaws give you 

the flexibility need and the built-in 

spindles give you the precision 

and rigid.

Точный, гибкий,
быстрый

Complex, Fast,
Accurate parts done
in one machine 10000.0

1000.0

100.0
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0.1 100 200
Значение напряжения двигателя

(отношение номинальных значений напр. в стойке,%)
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Простая настройка

для сложных деталей

O
utput[kw

]

Torque[N
.m

]

O
utput[kw

]

Torque[N
.m

]

Rotation speed[r/min]

Rotation speed[r/min]

3.7KW 15-minute rating

2.2KW Continuous rating

3.7KW 15-minute rating

2.2KW Continuous rating
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S32
Спецификация инструментов

Размеры станка

Спецификация инструментов

Machining Applications

Twin spindles synchronize machinig

Long work-piece machining

Tapping or drilling by free angle B axis

Live tool milling

Off-center machining B axis Angular Milling

Polygon Generating Cutting

Цанга ER20
(Φ1~Φ13)

Фрезерный инструмент

Держатель 
токарного инструмента
           16mm

Держатель
двойного токарного
инструмента
             16mm

ID tool holder 
Φ20mm

Концевая фреза

Развертка

Центровочное сверло

Резец Φ12 Φ10

45o Держатель токарного инструмента
16mm

Цанга ER16
(Φ0.5~Φ10)

S32

0605
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S32
Tooling Specification

Machine Dimension

Interference Drawing

Возможности станка

Двушпиндельная синхронизированная обработка

Обработка длинной детали

Нарезание резьбы или сверление под
любым углом по оси В

Приводной фрезерный инструмент

Внецентровая обработка Наклонное фрезерование
по оси В

Полигональная обработка

Collet ER20
(Φ1~Φ13)

Face milling tool

Turning tool holder
16mm

Dual turning tool holder
16mm

ID tool holder 
Φ20mm

End mill

Reamer

Center drill

I.D tool Φ12 Φ10

45o  Turning tool holder
16mm

Collet ER16
(Φ0.5~Φ10)

S32

0605
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S32
Applications
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Модель станка

2,5сек

24 шт.
40мм

φ55 (φ80 при своб.соседн.яч)
3кг

100 мм (от торца шпинделя)

190° = ±95°
0.001°
0.002°

AC Servo 1.0кВт
HSK-T40

80 = ±40мм
510мм

2.2 / 1.5 / 2.2 кВт
2.2 / 1.5 / 2.2 кВт

450~500кг

80 = ±40мм
400мм

12000 об/мин
HSK-T40

Мотор-шпиндель 10 кВт
290кг

ISO(DIN) A2-5
33мм

6000 об/мин
Мотор-шпиндель 3,7 кВт

6000 об/мин
АС шпиндель 11кВт

32мм
230мм(нар.обр.) / 55мм(ос.об)
KK5-173E42B / N205A5 (5-дюйм)

42мм
340мм(нар.обр.) / 130мм(ос.об)

KK5-173E42B / N206A5 (6-дюйм)

ISO(DIN) A2-5
43мм

S-42 ATM 
M830S
400мм
250мм
169мм

ISO(DIN) A2-5

Гоавный 
шпиндель

24 шт.

2,5сек

0.002°
AC Servo 1.0кВт

HSK-T40

80 = ±40мм
510мм

2.2 / 1.5 / 2.2 кВт
2.2 / 1.5 / 2.2 кВт

190° = ±95°

80 = ±40мм
400мм

S-32 ATM 
M830S
400мм

350мм(нар.обр.) / 140мм(ос.об)
KK5-173E42B / N206A5 (6-дюйм)

32мм

250мм
169мм

Система ЧПУ Mitsubishi

0.001°

40мм
φ55 (φ80 при своб.соседн.яч)

100 мм (от торца шпинделя)
3кг

ISO(DIN) A2-5
33мм

6000 об/мин
Мотор-шпиндель 3,7 кВт

32мм
230мм(нар.обр.) / 55мм(ос.об)

KK5-173E42B / N205A5 (5-дюйм)

33мм
6000 об/мин

12000 об/мин

290кг
450~500кг

HSK-T40
Мотор-шпиндель 10 кВт

Мотор-шпиндель 3,7 кВт

3800мм (с конвеер.) / 2900мм
2200мм
2050мм

4350кг

50 кг/см²
35л/30л

240л
2кВт + 2кВт

5 бар + 25 бар

10МПа (100 кг/см²)
20куб.см/мин

1л

1л.с

505мм
AC Servo 0,75кВт

ER20 / φ20мм
6

S-42 ATM 

2200мм
2050мм

4350кг

1л.с

50 кг/см²
35л/30л

240л
2кВт + 2кВт

5 бар + 25 бар
3800мм (с конвеер.) / 2900мм

20куб.см/мин
1л

AC Servo 0,75кВт
ER20 / φ20мм

6

10МПа (100 кг/см²)

505мм

S-32 ATM 
Вращ над станин.

Вращ над поп.суп.

Макс. раб. диам.

Макс. диам. прутка

Макс. длина точен.

с

Конус шпинделя

Отверстие в шпин.

Макс. скорость
Тип привода

Макс. диам. прутка

Макс. длина точен.

Токарный патрон

Конус шпинделя

Отверстие в шпин.

Макс. скорость

Тип привода

Опция 1

Опция 2

Линей.держ.инстр.

Количес. .позиций

Макс.давление

Производительн.

Объем бака

Тип масла

Мощ.мотора нас.

Гидравл. давлен.

Емкость бака

Емкость бака СОЖ

Мощ. мотор.насос.

Давл.подачи СОЖ

Длина

Глубина

Высота

Вес

Модель станка

Суппорт деталей (пневмотич.)

Пиноль с вращающ. центромПиноль с вращающ. центром

Суппорт деталей (пневмотич.)

Кольцевое охлаждениеКольцевое охлаждение

0~000~00

Противо-
шпиндель

Фрезерный/
инструмен-

тальный
шпиндель

Оси

Ось В

Инстру-
ментальная

система

Макс. скорость

Тип шпинделя

Привод шпинделя

Сила заж..инстр.

Сила разж.инстр.

Охлаж. при обраб.

X1

Y1

Z1

X2

Y2

Z2

Мощ.прив.X1/Y1/Z1

Мощ.прив.X2/Y2/Z2

Наклон шпинделя

Мин.коман.приращ.

Точн. повторяем.

Привод

Конус хвостовика

Емкость магазина

Перем. при смене

Макс.диам.инстр.

Макс. вес инстр.

Макс. длина инстр.

Время смены инс.

Плечо руки сменщ.
Мотор

Инстр.
система

Система
авт. смаз

Гидравл.
система

Система
охлаждения

Парам.
станка

Приводные
инстр

420мм

420мм420мм

420мм
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S32
Применение
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2.5 sec

24

40mm

φ55 (φ80 without adjacent tool)

3kg

100 (From the surface of spindle)

190° = ±95°

0.001°

0.002°

AC Servo 1.0kw

HSK-T40

80 = ±40mm

510mm

2.2 / 1.5 / 2.2 kw

2.2 / 1.5 / 2.2 kw

450~500kg

80 = ±40mm

400mm

12000rpm

HSK-T40

Built-in spindle 10kw

290kg

ISO(DIN) A2-5

33mm

6000rpm

Built-in spindle 3.7kw

6000 rpm

AC spindle 11kw

32mm

230mm(OD Turn) / 55mm(Drill)

KK5-173E42B / N205A5 (5-inch)

42mm

340mm(OD Turn) / 130mm(Drill)

KK5-173E42B / N206A5 (6-inch)

ISO(DIN) A2-5

43mm

S-42 ATM 
M830S

400mm

250mm

169mm

ISO(DIN) A2-5

Main 
spindle

24

2.5 sec

0.002°

AC Servo 1.0kw

HSK-T40

80 = ±40mm

510mm

2.2 / 1.5 / 2.2 kw

2.2 / 1.5 / 2.2 kw

190° = ±95°

80 = ±40mm

400mm

S-32 ATM 
M830S

400mm

350mm(OD Turn) / 140mm(Drill)

KK5-173E42B / N206A5 (6-inch)

32mm

250mm

169mm

Mitsubishi controller

0.001°

40mm

φ55 (φ80 without adjacent tool)

100 (From the surface of spindle)

3kg

ISO(DIN) A2-5

33mm

6000 rpm

Built-in spindle 3.7kw

32mm

230mm(OD Turn) / 55mm(Drill)

KK5-173E42B / N205A5 (5-inch)

33mm

6000rpm

12000rpm

290kg

450~500kg

HSK-T40

Built-in spindle 10kw

Built-in spindle 3.7kw

3800mm (Chip CVY.) / 2900mm

2200mm

2050mm

4350kg

50kg/cm²

35L / 30L

240L

2KW + 2KW

5BAR + 25BAR

10MPa (100 kg/cm²)

20cc/min

1L

1HP

505mm

AC Servo 0.75kw

ER20 / φ20mm

6

S-42 ATM 

2200mm

2050mm

4350kg

1HP

50kg/cm²

35L / 30L

240L

2KW + 2KW

5BAR + 25BAR

3800mm (Chip CVY.) / 2900mm

20cc/min

1L

AC Servo 0.75kw

ER20 / φ20mm

6

10MPa (100 kg/cm²)

505mm

S-32 ATM 
Swing over bed

Swing over cross slide

Max. working dia

Max. Bar working dia

Max. turning length

Collet chuck type

Nose

Spindle bore

Speed

Spindle motor

Max. Bar working dia

Max. turning length

Collet chuck type

Nose

Spindle bore

Speed

Spindle motor

Accessory 1

Accessory 2

Drill holder spec

Tool Quantity

Max. Pressure

Flow

Capacity

Oil Spec

Hydraulic motor

Hydraulic pressure

Tank Capacity

Coolant tank capacity

Coolant Motor type

Pressure

Length

Width

Height

Weight

Machine Model

Gripper(hydraulic)

φ16Tapperφ16 Tapper

Gripper(hydraulic)

Ring coolantRing coolant

no. 0~00 greaseno. 0~00 grease

Sub 
spindle

Tool
Spindle

Axis

B axis

ATC system

Max. speed

Spindle type

Spindle motor
Tool holding force

Tool release force

Machining Cooling

X1

Y1

Z1

X2

Y2

Z2

X1/Y1/Z1 axis motor

X2/Y2/Z2 axis motor

B axis Rotary

Least Command Unit

Repetition Accuracy

Motor

Tool Spec

Tool Magazine Station

Tool retract Travel

Max. Tool Dia

Max. Tool Weight

Max. Tool Length

Tool Change Time

Tool arm swing
Motor

ATC system

Lubrication

Hydraulic
system

Coolant
System

Machine Size

Gantry Tooling

420mm

420mm420mm

420mm

0807
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Инструментальный магазин с 24
инструментами

Обработка

10
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ATC System with 24 Tools machining
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