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Company Introduction
In retrospect of Taiwanese industry, QuickTech Machinery has made its remarkable leaps on the 

market with the unique 3-axis gantry tooling system since the establishment in 1996.

The market strategy let QuickTech has a tight connection with the whole world. The complete series 

from 2 axis to 14 axis high precision CNC lathe offer all kinds of eco solution to make every customer 

satisfied with machine performance. 

Many luxurious accessory parts of famous European brands are also made by QuickTech ś automatic 

CNC lathe. “German inheritance, exquisite technology＂, with its unique duo process and twin spindle 

system, QuickTech has stood out proudly in the automatic CNC lathe market.
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О компании
В ретроспективе тайваньской промышленности QuickTech Machinery с момента своего создания в 

1996 году добилась значительных успехов на рынке благодаря уникальной 3-осевой линейной

инструментальной системе.

Рыночная стратегия позволяет QuickTech иметь тесную связь со всем миром. Полная серия 

токарных станков с ЧПУ от 2 до 14 осей предлагает всевозможные эко решения, чтобы каждый 

клиент был доволен производительностью станка.

Многие роскошные аксессуары известных европейских брендов также производятся на 

токарном автомате с ЧПУ QuickTech. “Немецкое наследие, изысканная технология”, благодаря 

уникальному двойному процессу и системе двойных шпинделей, QuickTech с гордостью 

выделяется на рынке токарных автоматов с ЧПУ.
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The research and development department delicates on designing new

machines versatile module. The benefits of the parts commonality increase

the inventory capacity and purchasing competition over decades.

QuickTech keeps working on product development and

marketing to meet the trend of machine tools industry. The

European machine package and excellent company image

offers great impression to prove every capacity and

possibility of QuickTech.

Through the strong and tight relationship with various

global channels. QuickTech creates a win-win situation for

both sides to maximize the market value.

Continuous Innovation

Mass production parts

QuickTech Machinery has applied for the mass

production in various kinds of metal such as

pneumatic connector, gas connector, medical parts

as well as faucet parts. After working in this field for more than 10

years, more applications were made for high-end metal

accessory. The market strategy let QuickTech has a tight

connection with the whole world. In fact, QuickTech products are

used in wide applications.
Более чем 40 агентов QuickTech по всему миру обеспечивают надежную связь с каждым 

каналом продаж в России, Германии, Италии, США, Турции, в Южной Африке и т. д.

Круглосуточная горячая линия в России service@quick-tech.ru решает все проблемы, 

устраняя проблемы со стороны клиента. Служба поддержки работает без выходных, 

чтобы вовремя оказать помощь. QuickTech не только поставляет высококонкурентный и 

высокоточный токарный станок с ЧПУ, но также имеет сильную команду 

послепродажного и послегарантийного обслуживания клиентов.

Всемирное Агентство
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Отдел исследований и разработок занимается разработкой новых 

станков универсального модуля. Преимущества общности деталей 

увеличивают складские запасы и конкуренцию на закупки на 

протяжении десятилетий.

QuickTech продолжает работать над разработкой продукции и 

маркетингом, чтобы соответствовать тенденциям в станкостроении. 

Европейский стандарт станков и отличный имидж компании 

создают отличную возможность, чтобы доказать все

силы и перспективы QuickTech.

Через надежные и тесные отношения с различными 

глобальными каналами, QuickTech создает 

беспроигрышные условия для обеих сторон.

НННееепппрррееерррыыывввннныыыеее   иииннннннооовввааацццииииии

Массовое производство
QuickTech Machinery применяется для массового 

производства различных видов изделий, таких как 

элементы электроники, корпуса, втулки, пальцы, штуцеры, 

разъемы, а также детали машин. После работы в этой 

области в течение более 10 лет, было приложено много

усилий на производство высококачественных

металлических приспособлений. Рыночная стратегия 

позволяет QuickTech иметь тесную связь со всем миром. 

И на самом деле, продукты QuickTech

имеют широкое применение.

More than 40 agents around the worldwide, QuickTech strongly makes a good connection to

every sales channel in Germany, Italy, U.S.A, Turkey, and South of Africa and so on…

24 hours hot-line solves all the trouble shooting from customer side. Restless service turns on to

make on time service. QuickTech not only provides high competitive and high precision CNC

lathe but also has a strong after-sales team for the customer services

Worldwide Agency
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The departments in Quicktech

3D
Quality Assurance
Inspection

Sales Department

Quality Control Department

Вдобавок к этому QuickTech обязуется производить все основныые части станков, таких как 

высокоточные приводные инструменты, направляющие и поставлять точные компоненты для 

сборки станков, чтобы ежегодно снижать производственные затраты.

Cтрого проверять и контролировать каждый протокол точности и качества в процессе сборки 

станков. Все эти требования направлены на то, чтобы клиенты были довольны идеальным

состоянем и качеством станка и с гордостью заявляли, что токарные и фрезерные станки с ЧПУ 

QuickTech - лучшее решение для массового производства.

Применять управление визуальным контролем для снижения человеческой халатности, чтобы 

повысить эффективность производства и устойчивость в развитии бизнеса.

С духом настойчивости и усердия в долгосрочной перспективе всегда мыслить масштабно и 

практиковать лучшее, чтобы распространить уникальные возможности и совершенно новую 

концепцию на рынок.

Видения

В QuickTech каждый отдел демонстрирует свое лучшее публике. Отдел производства, 

исследований и разработок, продаж, закупок, финансирования и управления доказывает всем, 

почему QuickTech может иметь хорошие результаты. Каждый отдел QuickTech усердно

работает, чтобы гарантировать наилучшее качество и высокую производительность.

Сильная командная работа

R&D Department

measurement
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Отделы в Quicktech

3D
Инспекция по 
обеспечению 
качества

Отдел продаж

Отдел контроля качества

On top of that QuickTech Committed to insist producing all the major parts of the machines such as high

precision motorize tools, guideway, and supply the precise components for machine build up to decrease

the production cost annually.

Strictly checks and monitors every protocol of accuracy and quality condition during the machine build-up

process. Those insistences are all for making sure the customers are satisfied with the machine in prefect

quality condition and very proud to say QuickTech CNC lathe are the best solution of mass production.

Applies the visual controlling management to lower human negligence to increase the production

efficiency and steadiness in business growth.

With spirits of insistence and diligent for the long term prospect always think big and practices the best to

extend the sole particularity and brand-new concept into the market. Embraced with the vision and

ambition to initiate the powerful sales.

Visions

In QuickTech each department shows their best to the public. The department of production,

R&D, sales, purchasing, financing and management department prove to everyone why

QuickTech can have a good successful performance. Every department in QuickTech works

diligently to ensure the best quality and high cost performance.

Strong Team Work

Отдел исследований и 
разработок

измерение
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Отделы в Quicktech

Отдел 
производственного 
планирования

Закупка

Складирование

Отдел логистики

Цех

Production Department

Сборка

Electrical

Assembling area

Scrapping

Mechanical assembly
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The departments in Quicktech

Production planning
department

Purchasing

Warehousing

Logistic Department

Workshop

Отдел производства

Application Department

Электрика и электроника

Крупноузловая сборка

Шабрение

Окончательная сборка
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(BT-50)

Q5
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(BT-40)

Q6 Q7 Q8 Q10
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300
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i-42twin

230

i-42plus
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i-42eco

230

i-42robo

10 осей

Перемещения Перемещения Перемещения Travel Travel Travel Travel Travel

i-Серия

S-Серия

T-Series

Q-SeriesV-Серия

12 осей
13 осей(B)
14 осей(BB)

9 осей
10 осей(B)

8 осей
9 осей(B)

6 осей
7 осей(B)

6+6 осей (Robo)
7(B)+6 осей (Robo)

13 axis
14 axis(YB)

9 axis
10 axis(Y)

4 axis
6 axis(M)

4 axis
6 axis(M)

9 axis

1000 / 1200 мм

500 / 600 мм

570 / 610 мм
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Ось-Z

1300 / 1500 мм

700 / 700 мм

700 / 700 мм
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Ось-Z
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850 / 850 мм

710 / 710 мм
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Ось-Y

Ось-Z
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300 mm
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Y-axis

Z-axis

600 mm

400 mm

450 mm

X-axis

Y-axis

Z-axis

700 mm

500 mm

550 mm

X-axis

Y-axis

Z-axis

800 mm

500 mm

550 mm

X-axis

Y-axis

Z-axis

1000 mm

600 mm

600 mm

X-axis

Y-axis

Z-axis

1500 / 1800 мм

2300 / 2800 мм
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10 axis

Travel Travel Travel Перемещения Перемещения Перемещения Перемещения Перемещения

i-Series

S-Series

T-Серия

Q-СерияV-Series

12 axis
13 axis(B)
14 axis(BB)

9 axis
10 axis(B)

8 axis
9 axis(B)

6 axis
7 axis(B)

6+6 axis (Robo)
7(B)+6 axis (Robo)

13 осей
14 осей(YB)

9 осей
10 осей(Y)

4 осей
6 осей(M)

4 осей
6 осей(M)

9 осей

1000 / 1200 mm

500 / 600 mm

570 / 610 mm

X-axis
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1300 / 1500 mm

700 / 700 mm

700 / 700 mm
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2000 / 2500 mm

850 / 850 mm

710 / 710 mm

X-axis

Y-axis

Z-axis
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Ось-X
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With the system allows running 2 programs simultaneously, flexible gantry tools for main and sub 
spindle and C-axis capabilities, milling and turning applications are completed in one single machine. 

They are ideal for producing complicated and single parts in high production demand.

Flexible duo system simultaneous 
Cycle time can be saved up to 48%

-Серия

The milling head comprises of 24 motorized tools 
for 360。continuous leads to even greater flexible  
tools arrangement and significantly efficient 
productivity for small  and medium lot sizes. 

24 live tools with 1.5 KW

B-Axis Free angle
Tilting drilling and tapping

Серия представляет собой сочетание экономически
эффективных и высокопроизводительных станков
для производства сложных деталей!
I-серии и S-серии от QuickTech в этом году являются передовыми инновациями в области 
автоматизации. Сочетание более уникальности и надежности создает большую ценность 
и производительность. Эти универсальные токарно-фрезерные сложные станки открывают 
новую эру точности и надежности в промышленности. Они идеально подходят для 
производства сложных, небольших и единичных деталей с высокими требованиями к 
производству.

-42 Ultimate
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Благодаря системе, позволяющей запускать 2 программы одновременнои гибким линейным
инструментам для основных и вспомогательных шпинделей и осей С, фрезерные и токарные 
работы выполняются на одном станке.

Они идеально подходят для производства сложных и единичных деталей с высоким 
производственным циклом.

Гибкая одновременная система
Экономия во времени цикла до 48%

-Series

Фрезерная головка состоит из 24 
приводных инструментов для 
непрерывных поворотов на 360 °, что 
обеспечивает еще большую гибкость в 
расположении инструмента и 
более высокую производительность 
для малых и средних партий 

24 приводных инструмента 1.5 кВт

Ось В со свободным углом
Наклонное сверление и 
нарезание резьбы

The series is a combination of cost effective and 
highly productive for complex work piece! 
I-series and S-series from QuickTech this year are being seen an advanced innovation in 
automation industry. Combining more unique and reliable design creates greater value and 
performance. These universal turning and milling complex machines open a new era of precision 
and reliability in workshops. They are ideal for producing complicated, small, and single parts in 
high production demands.

-42 Ultimate
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15 16

Complimenting the standard I-42 ECO 
lathe, is a fully integrated high speed, 
high precision 6 axis intelligent robot. 

This intelligent robot has a total of 512 
programs, and can easily maneuver around 
tooling and other obstacles within the work 
area. 

It can handle work pieces of up to 7kg, and 
is ideal for billets, castings and forgings.

Simultaneous machining is possible from the outside 
as well as from the inside. Depending on the work 
piece, the working time can be reduced up to 45%.      

The tooling block consists of 6 turning tools, 
4 boring tools and 6 live tools (16 in total).

In addlition, the Y axis allows complex and 
‘off-center’ milling operations to be 
performed, and with full C-axis control, many 
complex contours can be machined.

This milling head comprises of 12 motorized 
tools from 360° continuous leads to even 
greater flexible tools arrangement and 
significantly efficient productivity for small and 
medium lot sizes.

Имеется не только 30 инструментов для обработки сложных деталей 
внутренних и наружных контуров, но и интеграцию приводных 
инструментов с мощной фрезерной осью B для одновременной и 
эффективной обработки. 

Система инструментов
Гибкая система инструментов поставляется с 9 
стандартными внешними инструментами, 9 
внутренними инструментами и 9 приводными
инструментами (опция 12 инструментов + ось В)

Уникальная система инструментов может быть 
легко изменена и экономит каждую секунду. Его 
универсальная система инструментов позволяет 
полностью обработать сложные компоненты за 
одну операцию. 

B axis Free Angle 
Motorized Tools

-42 Eco

-42 Plus

-42 Robo

-42 Twin
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В дополнение к стандартному 
токарному станку I-42 ECO, это 
полностью интегрированный в станок
высокоскоростной, высокоточный 6-
осевой интеллектуальный робот.

Этот интеллектуальный робот имеет в 
общей сложности 512 программ и может 
легко маневрировать вокруг 
инструментов и других препятствий в 
рабочей зоне.

Он может поднимать детали весом до 7 
кг и идеально подходит для заготовок, 
отливок и поковок.

Одновременная обработка возможна как 
снаружи, так и изнутри. В зависимости от 
обрабатываемой детали, рабочее время может 
быть сокращено до 45%.

Инструментальный блок состоит из 6 
токарных инструментов, 4 расточных 
инструментов и 6 приводных
инструментов (всего 16).

Кроме того, ось Y позволяет выполнять 
сложные операции “внецентрового 
”фрезерования , а при полном 
управлении по оси C можно 
обрабатывать многие сложные контуры.

Фрезерная головка состоит из 24 
приводных инструментов для непрерывных 
поворотов на 360 °, что обеспечивает 
еще большую гибкость в расположении 
инструмента и более высокую 
производительность для малых и средних 
партий 

Not only having 30 tools to make it possible to process complex work piece 
from inside, outside and outline, it also marks the integration of the driven tools 
having a powerful B- axis milling for simultaneous and efficient machining. 

Tooling System
The flexible tooling system comes with 9 standard 
external tools 9 internal tools and 12 live tools.

The unique tooling system can be changed easily 
saves every second on site. Its versatile tooling 
system allows complex components to be finished 
completely in one operation. 

Ось В со свободным углом 
Приводные инструменты

-42 Eco

-42 Plus

-42 Robo

-42 Twin
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Инструментальный блок состоит из 
12 мм токарных
и сверлильных инструментов. 
Вместимость 25
инструментов инструментов 
позволяет сократить
время обработки, так как движение 
от одного
инструмента к другому очень мало.

Эта серия предлагает наиболее эффективное и экономичное 
решение для массового производства сложных деталей с 
максимальным размером 20/25 мм, то есть втулок, корпусов, 
разъемов, штифтов, штырей, шпилек, гаек, штуцеров, клемм, игл, 
осей, муфт, пальцев, валов, цилиндров, клапанов и других...

Использование 25-миллиметровых 
направляющих по всему станку
повышает стабильность и точность и 
позволяет добиться более тяжелых 
разрезов.

Станок оснащен 
высокоточными линейными 
направляющими HIWIN.

Для удовлетворения спроса на производство
сложных деталей, приводные инструменты 
также предоставляются в качестве опции.
Стандартная фрезерная головка состоит из 9
инструментов. Мощность патрона ER16 с 
зубчатой передачей 1,5 кВт. 

Фрезерные инструменты с 
различными конфигурациями

12 axis
13 axis(B)
14 axis(BB)

9 axis
10 axis(B)

8 axis
9 axis(B)

6 axis
7 axis(B)

10 axis

10 axis

6+6 axis(Robo)
7(B)+6 axis(Robo) 

MiniMax

I-42U

I-42 Twin

I-42 Plus

I-42 Eco

Minimax 20i

Minimax 25i

I-42 Robo
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The tooling block consists of 

extensive 12mm turning and 

drilling tools. Maximum tooling 

capacity of 25 tools allows fast 

chip to chip times as there is very 

little movement from one tool to 

the next. 

This series offers the most efficient and cost-effective solution for mass 
production for 20/25mm complex parts, i.e medical parts, IT parts.

The use of 25mm rails throughout the 
machine increases stability and accuracy, 
and allows heavier cuts to be achieved.

The machine is equipped with 
high precision, HIWIN linear 
guideways.

In addition, to meet the demand to produce complex 
parts, motorized tools are also provided as optional.

The standard milling head comprises of 9 live tools. 
Capacity is ER16 collet with 1.5 kw gear drive. 

Milling tools with a variety of
configurations

12 осей

13 осей (B)
14 осей (BB)

9 осей

10 осей (B)

8 осей

9 осей(B)

6 осей

7 осей(B)

10 осей

10 осей

6+6 осей (Robo)
7(B)+6 осей (Robo) 

MiniMax

I-42U

I-42 Twin

I-42 Plus

I-42 Eco

Minimax 20i

Minimax 25i

I-42 Robo

17 18
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Z

X

Y

Z

X

Y

Turret-Серия

The turret is mounted on a secondary 75 
degrees wedge saddle on top of the X-axis 
slide from one - piece casting. Both X & Y 
axes have extra wide hardened and linear 
ways to assure the rigidity and accuracy. 

Y-axis control further enhances multi-tasking 
live tooling capabilities and improves 
various machining precision. 

With Y-axis travel 80 mm=±40mm , a wide 
variety of parts can be efficiently machined.

Radial live tool holder

Axial live tool holder

Turret with 12 stations can be 
additionally equipped with driven 
tools on six stations. In connection 
with the driven tools, the main 
spindle is C-axis functional for 
accurate positioning.

Оптимизированная технология в компактном дизайне
Токарно-фрезерный центр с ЧПУ серии T8-Hybrid, разработанный
для токарной обработки в тяжелых условиях с превосходной 
точностью, сочетают в себе чрезвычайно мощные двигатели с 
высоким крутящим моментом, револьверные головки большого 
диаметра и гибкие линейные инструменты, которые 
обеспечивают максимальную мощность обработки.

Серия T8 поможет вашему производству быть более 
конкурентоспособными, достигая меньшего времени цикла с более 
тяжелым резанием, более быстрыми движениями станка, тем самым, 
позволяя эффективно обрабатывать сталь, нержавейку или цветные 
металлы в ограниченном пространстве. 

T8 Hybrid
Twin

Y-axis 

BMT-55

21 22
ООО “АрматА”       ИНН7721482360       +7(495)797-78-97       info@armata-cnc.ru       info@quick-tech.ru



Z

X

Y

Z

X

Y

Turret-Series

Револьверная головка установлена на 
вспомогательном суппорте под углом 75 
градусов в верхней части направляющей 
оси X1 и выполнена из цельного литья. Обе 
оси X1 и Y1 имеют очень широкие закаленные 
линейные направляющие для обеспечения 
жесткости и точности.
Управление осью Y1 расширяет возможности 
многозадачного приводного инструмента и 
повышает точность обработки.
В направлении оси Y 80 мм (= ± 40 мм) можно
эффективно обрабатывать самые 
разнообразные детали.

Держатель радиального 
инструмента

Аксиальный держатель инструмента

Головка с 12 позициями может 
быть дополнительно оснащена 
приводным инструментом на 
шести позициях. В соединении с 
приводными инструментами 
главный шпиндель имеет 
функцию оси C для точного 
позиционирования.

The Optimized technology in Compact Design
Engineered to handle heavy-duty turning applications with superb accuracy, the 
T8-Hybrid series extraordinary performance turning and milling centers combine 
extremely powerful high torque motors, large diameter power turrets and flexible 
gantry tooling to bring you the Ultimate machining power.

The T8 series will help you be more competitive by achieving faster cycle times with 
heavier cuts, faster machine movements, and allow cutting of tough material 
efficiently in a limited space. 

T8 Hybrid
Twin

Ось - Y

BMT-55
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Задняя бабка
Для длинномерных деталей также 
предусмотрена гидравлическая 
задняя бабка.

BMT-55 Turret
Эта компактная модель легко справится с 
требованиями токарных операций для 
массового производства. Разнообразие 
опций полностью дополняют этот эко 
станок, чтобы удовлетворить множество
требований при массовом производстве. 

Станок оснащен высокоточными 
линейными роликовыми 
направляющими HIWIN Тайвань.

Использование 35-миллиметровых 
направляющих по всему станку повышает 
стабильность и точность и позволяет 
добиться более тяжелых разрезов.

Все оси оснащены цифровыми приводами, 
которые обеспечивают скорость подачи 30 
м / мин.

Линейные роликовые направляющие

Помимо функций T6 - Compact, эта 
модель также оснащена 
вспомогательным шпинделем для 
дополнительной механической 
обработки. Кроме того, благодаря 
имеющемуся приводному инструменту 
для обработки резанием и возможности 
фрезерования по оси С, токарная и 
фрезерная обработка может быть 
выполнена на одном станке.

13 axis
14 axis (YB)

T8-H
T8-HY

9 axis
10 axis(Y)

T8-Classical 4 axis
6 axis(M)

T8-TWIN
T8-TWINY

T6-Compact

T6-Twin 9 axis

4 axis
6 axis(M)

23 24

T6

T6compact

Twin
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TAILSTOCK
For the long length parts, the hydraulic  
tailstock is also provided.

BMT-55 Turret
This compact model will easily accomplish 
the demanding turning applications for mass 
production. A variety of options can fullfill 
this eco machine to achieve more 
requiremnts on the mass production. 

The machine is equipped with high precision, 
HIWIN linear guideways. 

The use of 35mm rails throughout the machine 
increases stability and accuracy, and allows 
heavier cuts to be achieved.

All axes are equipped with digital drives that 
deliver feed velocities of 30m/ min.

Linear Guideways

On top of having T6 – Compact features, 
this model also packed with sub spindle 
for more back machining. Furthermore, 
with available live tooling, and C-axis 
capabilities milling, turning application 
can be completed in one single machine. 

13 осей

14 осей (YB)
T8-H

T8-HY

9 осей

10 осей(Y)

T8-Classical 4 осей

6 осей(M)

T8-TWIN
T8-TWINY

T6-Compact

T6-Twin 9 осей

4 осей

6 осей(M)

23 24

T6

T6compact

Twin
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V V
Q

V10 / V12Q10

1200x500 мм

1300x600 мм

Q
620x420mm

800x450mm

700x420mm

1000x450mm

1000 / 1200 мм

500 / 600 мм

570 / 610 мм

Ось-X

Ось-Y

Ось-Z

V13 / V15

1500x660mm

1800x660mm

X-axis

Y-axis

Z-axis

1200x500 мм 1000 мм

600 мм

600 мм

Ось-X

Ось-Y

Ось-Z

Q7

X-axis

Y-axis

Z-axis

1300 / 1500 mm

700 / 700 mm

700 / 700 mm

V20 / V25

2300x750mm

2800x750mm

X-axis

Y-axis

Z-axis

2000 / 2500 mm

850 / 850 mm

710 / 710 mm

700 mm

500 mm

550 mm

Q8

X-axis

Y-axis

Z-axis

800 mm

500 mm

550 mm

Q5

X-axis

Y-axis

Z-axis

Q6

X-axis

Y-axis

Z-axis

500 mm

400 mm

300 mm

600 mm

400 mm

450 mm

●

●

●
●

●

Особенности:
Основание и колонна имеют большой разнос между направляющими для

максимальной устойчивости.

Высокоскоростной шпиндель с конусами BT, SK, HSK обеспечивает точный 

отклик при скорости 4000-30000 об / мин.

Ускоренный ход 36/48 м/мин по трем осям значительно сокращает время обработки.

Стабильная система автоматического сменного инструмента не только сокращает

время простоя, но и продлевает срок службы шпинделя.

Конструкция для удаления стружки сзади обеспечивает отличный угол удаления

стружки и систему очистки стружки с большим напором.

Вертикальный
обрабатывающий центр

с ЧПУ 

Размер стола
Table size Table size

Размер стола

Table size Table size

Table size Table size

Travel

Travel

Travel

Travel

Travel Travel

Перемещения Перемещения
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V V
Q

V10 / V12Q10

1200x500mm

1300x600mm

Q
620x420 мм

800x450 мм

700x420 мм

1000x450 мм

1000 / 1200 mm

500 / 600 mm

570 / 610 mm

X-axis

Y-axis

Z-axis

V13 / V15

1500x660 мм

1800x660 мм

Ось-X

Ось-Y

Ось-Z

1200x500mm 1000 mm

600 mm

600 mm

X-axis

Y-axis

Z-axis

Q7

Ось-X

Ось-Y

Ось-Z

1300 / 1500 мм

700 / 700 мм

700 / 700 мм

V20 / V25

2300x750 мм

2800x750 мм

Ось-X

Ось-Y

Ось-Z

2000 / 2500 мм

850 / 850 мм

710 / 710 мм

700 мм

500 мм

550 мм

Q8

Ось-X

Ось-Y

Ось-Z

800 мм

500 мм

550 мм

Q5

Ось-X

Ось-Y

Ось-Z

Q6

Ось-X

Ось-Y

Ось-Z

500 мм

400 мм

300 мм

600 мм

400 мм

450 мм

●

●

●
●

●

Feature:
Base and column are designed with great span between slideways for
maximum stability.
The short nose high speed spindle provides sensitive response with 4,000
rpm tapping operations.
36 / 48 meters rapid traverse on three axes greatly reduces machining time.
Stable automatic tool change system not only reduces non-cutting time, but
also extends spindle life.
Rear chip removing design features excellent chip removing angle and large
flow chip flushing system.

CNC Vertical 
Machining Center-Series

Table size
Размер стола Размер стола

Table size

Размер стола Размер стола

Размер стола Размер стола

Перемещения

Перемещения

Перемещения

Перемещения

Перемещения Перемещения

Travel Travel
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Моделирование токарно-фрезерного станка

Defines the CNC machine components and their kinematics
enabling users to setup and support the most complicated
mill-turn machines easily and effectively. Machine axes are
defined in machine ID by their direction, rotation speed or
linear feed and physical limits.

C-Axis machining is easily defined in SolidCAM. Convert
any 2.5D operation to C-Axis motion. Advanced
coordinate sets support: Split, Polar and Cartesian.
Supports cutter compensation and short G-Code.

In a Mill-Turn part, SolidCAM automatically updates
and calculates the in process rest material after every
operation, both in milling and turning.

Machine ID

C-Axis Machining

Auto-Inprocess Rest Material

Fully and easily control the transfer of parts between the
main and sub spindle, using Machine Control Operations.
Ready made MCOs provide the best solution for this
process

Transfer Between Spindles

In a mill-turn part, using iMachining 2D &
3D saves you programming and cycle time. 

Additionally, iMachining has the very important
advantage of exerting smaller cutting forces,
eliminating vibrations and excessive tool wear, even in
situations of non-rigid workpiece holding.

Mill-Turn iMachining

На сегодняшний день наиболее быстро растущим и наиболее требовательным классом станков с ЧПУ на рынке являются

многоцелевые станки, которые объединяют несколько возможностей в одном станке. Несколько шпинделей, несколько

револьверных головок, материал обрабатывается в несколько этапов, перемещается от шпинделя к шпинделю без обработки,

заготовка вставляется с одного конца, готовые детали выходят с другого.

Четырехосевые станки с одновременным поворотом на 5/5 осей имеют множество применений и предоставляют гораздо больше

гибкости и возможностей, чем у других конфигураций станка. Имея это в виду, многие из них имеют многоосные, верхние и

нижние револьверные головки, CYB и вспомогательные шпиндели.

SolidCAM имеет передовые технологии для поддержки программирования всех новейших многофункциональных станков с ЧПУ,

предоставляя мощные инструменты программирования, которые просты в освоении и использовании, с максимальной гибкостью

и конфигурируемостью.

Имитация фрезерного станка в SolidCAM

предлагает полный пакет кинематического

моделирования, поддерживающий симуляцию

всех токарных и фрезерных операций, а также

всех компонентов и устройств станков с ЧПУ.

Опция позволяет учитывать каналы и

отображать моделирование в реальном

времени.

Симулятор предлагает полное обнаружение столкновений между компонентами

станка, заготовкой, приспособлениями и держателями инструмента, включая

множество вариантов отображения, позволяющих пользователю полностью

контролировать каждый аспект симуляции.

Все циклы и движения поддерживаются вместе с полной графикой компонентов

машины и вспомогательных устройств, таких как хвостовая часть и устойчивый упор,

обеспечивая безопасность, так как деталь полностью тестируется до достижения

фактического инструмента станка.

SolidCAM Mill-Turn для станков с
ЧПУ и несколькими шпинделями

The Complete Integrated CNC Manufacturing

Solution Inside Sol idWorks
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Mill-Turn Machine Simulation

Определяет компоненты станка с ЧПУ и их кинематику,

позволяя пользователям легко и эффективно настраивать

и обслуживать самые сложные станки с поворотной

фрезой. Оси станка определяются в идентификаторе

станка по их направлению, скорости вращения или

линейной подаче и физическим пределам.

Обработка по оси C легко определяется в SolidCAM.

Преобразуйте любую операцию 2.5D в движение оси

C. Поддержка расширенных наборов координат: Split,

Polar и Cartesian. Поддерживает коррекцию на

режущий инструмент и короткий G-код.

В токарно-фрезерной операции SolidCAM

автоматически обновляет и рассчитывает

остаточный материал в процессе после каждой

операции, как при фрезеровании, так и при

токарной обработке.

ID Станка

Обработка по оси C

Auto-Inprocess Rest Material

Полностью и легко контролировать передачу деталей

между основным и вспомогательным шпинделем,

используя операции управления станком. Готовые МКО

обеспечивают лучшее решение для этого процесса

Передача между шпинделями

IMachining 2D & 3D экономит ваше время на

программирование и время цикла.

Кроме того, iMachining обладает очень важным

преимуществом, заключающимся в меньшем усилии

резания, устранении вибраций и чрезмерного износа

инструмента, даже в случаях нежесткого удержания

заготовки.

Mill-Turn iMachining

The fastest growing and most demanding class of CNC machines on the market today are multi-task machines, that combine
several capabilities into one machine. Multiple spindles, multiple turrets, material being machined in multiple stages, transferring
from spindle to spindle without handling, stock inserted at one end, finished parts coming out the other.
4/5-Axis Simultaneous Mill Turn machines have many uses and allow much more flexibility and capabilities, not offered from other
machine configurations. With this in mind many of these have multi-axes, upper turrets, lower turrets, CYB and Sub Spindles.

SolidCAM has the advanced technology to support the programming of all the latest multi-function CNC machines, providing
powerful programming tools that are easy to learn and use, with the ultimate in flexibility and configurability.

Mill-Turn machine simulation in SolidCAM
offers a full kinematic simulation package,
supporting simulation of all turning and
milling operations and of all CNC machine
components and devices.

An option enables taking the feeds into
account and showing real time simulation.

The simulator offers full collision detection between machine components,
workpiece, fixtures and tool holders, including many display options allowing the
user full control over every aspect of the simulation.

All the cycles and movements are supported along with the full graphics of the
machine components and auxiliary devices such as tail stock and steady rest,
providing safety as the part is fully tested before reaching the actual machine tool.

SolidCAM Mill-Turn for multiple turret
and multiple spindle CNC machines

The Complete Integrated CNC Manufacturing

Solution Inside Sol idWorks
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